Anderungsverzeichnis
zur vorherigen Ausgabe TSM/M

< BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

lhre gesetzliche Unfallversicherung

Holzbearbeitungsmaschinen
TSM
Handhabung und sicheres Arbeiten

April 2019 BG-Nr. 96.18




Sehr geehrte Nutzerin,
sehr geehrter Nutzer,

¥ BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

auf den folgenden Seiten finden Sie eine Zusammenstellung der Anderungen,
die in der aktuellen Ausgabe des TSM-Heftes (April 2019) gegeniiber der letz-

ten Ausgabe (Mai 2016) vorgenommen wurden.

Textliche Ergdnzungen/Anderungen sind gelb hinterlegt.

Pfeile verweisen auf Details.

Mit freundlichen GriiRen

Ihre Berufsgenossenschaft Holz und Metall

Berufsgenossenschaft Holz und Metall
Isaac-Fulda-Allee 18
55124 Mainz

Telefon: 0800 9990080-0

Fax: 06131 802-20800

E-Mail: servicehotline@bghm.de
Internet: www.bghm.de

Sachgebiet: Handwerkliche Schulung/Ausbildung Holz

Servicehotline bei Fragen zum Arbeitsschutz: 0800 9990080-2
Medien Online: bestellung@bghm.de



Deckblatt

Bezeichnung ab der Ausgabe April 2019 nur noch TSM

W BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

lhre gesetzliche Unfallversicherung

Holzbearbeitungsmaschinen
TSM
Handhabung und sicheres Arbeiten

BG-Nr. 96.18




Inhaltsverzeichnis

Das Inhaltsverzeichnis wurde den neuen Inhalten angepasst:

- Handbetatigte Sdgemaschinen (neues eigenes Kapitel)

- Schleifmaschinen (neues Kapitel)
o Breitbandschleifmaschine
o Langbandschleifmaschine
o Kantenschleifmaschine

Stationare Bohrmaschinen (neues eigenes Kapitel)

Handmaschinen

o Handgefuhrte Schleifmaschine (neues Kapitel)
o Absaugbarer Handschleifklotz (neues Kapitel)
o Absaugbarer Schleifarbeitstisch (neues Kapitel)

Inhalt

Die Berufsgenossenschaften....................... 6
Beschiftigungsbeschrankung...................... 8
Persinliche Schutzausriistung . .................... 9
Tisch- und Formatkreissdagemaschine .............. 1
Tischbandsidgemaschine .. ....................... 4
Abrichthobelmaschine........................... 57
Dickenhobelmaschine ..................... .ot 73
Tischfrdsmaschine .. ... ... .. . ... ... ... 83
Handbetétigte Sdgemaschinen................... 124
Handbetatigte Pendelkreissdgemaschine . ... ... 124
Handbetétigte Gehrungskappkreissdgemaschine. 126
Handbetatigte Auslegerkreissagemaschine.. . ... 130
Schleifmaschinen............ ... ... ... oL 131
Breitbandschleifmaschine..................... 131
Langbandschleifmaschine.................... 132
Kantenschleifmaschine ...................... 133
Stationdre Bohrmaschinen ...................... 134
Standerbohrmaschine .......... ... .. ... ... 134
Langlochbohrmaschine ...... ... ... ... ... ... 135
Handmaschinen. .......... .. ... ... ... 137
Handkreissdgemaschine ...................... 141
Handstichsdgemaschine ..................... 144
Handhobelmaschine. ........ ... ... ... ... ... 146
Handoberfrésmaschine ......... ... ... ... ... 147
Formfedernutfrasmaschine ................... 150
Diibelfrasmaschine.......... ... ... .. oo 154
Kettensagemaschine. ........ ... ... ... ...... 155
Handbohrmaschine. . ........ ... ... ... ... ... 157
Schrauber. ... ... . 158
Handgefiihrte Schleifmaschine ... ............. 159
Absaugbarer Handschleifklotz. ... ......... ... 160
Absaugbarer Schleifarbeitstisch .. .............. 161
Unterweisungsblatt Handmaschinen . .......... 162
Unterweisungshlatt Kettensage ... ............. 163

Bau- und Montagearbeiten ...................... 166

Anhang

Muster einer Betriebsanweisung fiir die
Benutzung von personlichen

Schutzausriistungen gegen Absturz . ........... 167
Abbildungsverzeichnis...............coo0iinn, 168
Priifschablone fiir Friswerkzeuge................. 171

Seite 2




Seite 18

Neues Foto Nr. 3: Textliche Ergédnzung/Anderungen

Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Gefahrenbereich, Risikobereich

Risikobereich

Es darf nicht mit der Hand in den Gefahrenbereich (seitlich, Bereich abfliegender Werkstiicke und Werkstiickteile beachten.
vorne und hinten) gegriffen werden!

Faustregel:
Die Werkstiickbreite zum Fiihren mit der Hand ergibt sich

aus: Gefahrenbereich 120 mm plus Handbreite, darunter
Hilfsmittel benutzen!

Parallelanschlag innerhalb des Gefahrenbereichs nur bei
Werkzeugstillstand zum Kreissigeblatt hin verstellen.

Langssdagen — Besdaumen

Besdumniederhalter auf dem Schiebetisch einsetzen und  Sdgen von Werkstiicken mit vorderer und hinterer Sagehilfe.

festklemmen. Zum Bearbeiten rechte Hand am Griff, linke Hand am Maschi-
Werkstiick ausrichten und Werkstiickanfang unter den Besaum-  nentisch anlegen.
niederhalter schieben.

e ) ;
Schutzhaube auf Werkstickdicke einstellent Abfallstiicke mit dem Schiebestock, Schiebeholz oder ei-
Zum Bearbeiten rechte Hand mit geschlossenen Fingern auf nem Werkstiick aus dem Gefahrenbereich entfernen (nicht
dasWerkstiick legen, linke Hand am Griff ader am Maschinen-
tisch anlegen.

Werkstiick beim Vorschieben gegen den Besdumniederhalter
driicken. Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!
Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das Werkstiick legen.

mit den Handen!).

18
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Grafische Darstellung in den Fotos Nummer 2 und Nummer 3:

Tisch- und Formathreissagemaschine

Langssdgen — von Breite sdgen

Parallelanschlag so weit zuriickziehen, dass ein Klemmen des
Werkstiicks vermieden wird.

Faustregel:

Das hintere Ende des Anschlags stéft an eine gedachte Linie,
die etwa bei der Sageblattvorderkante beginnt und unter 45°
nach hinten verlauft.

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Bei schmalen Werkstiicken

Im Gefahrenbereich Schiebestock oder Schiebeholz verwen-
den (siehe Seite 18).

Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig ersetzen.

20

...Verwendung von Schiebestock oder Schiebeholz

Schutzhaube aufWerkstiickdicke einstellen!

Rechte Hand mit geschlossenen Fingern flach auf das Werk-
stiick legen.

Die linke Hand darf hiichstens bis 120 mm vor die Schutzhau-
benvorderkante gefiihrt werden,

Erfahrungsgemd® muss wegen der Schutzhaubenbreite bei sehr
schmalen Werkstiicken (Breite 30 mm und weniger) ein Schie-
beholz verwendet werden.

Dabei die niedrige Filhrungsfliche des Parallelanschlags be-
vorzugen (Parallelanschlag dazu umlegen).

Seite 4
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Neue Fotos Nummer 3 und Nummer 4 mit textliche Ergédnzungen/Anderungen

Tisch- und Formatkreissigemaschine

Quersdgen —
Abldngen schmaler Werkstiicke

Parallelanschlag vom Kreissdgeblatt wegriicken. Schutzhaube aufWerkstiickdicke einstellent

Abweisleiste so anbringen, dass die Werkstiickabschnitte nicht  Nach dem Schnitt den Endanschlag freigeben/hochklappen
vom aufsteigenden Zahnkranz des Kreissageblatts erfasstund  und das Werkstiick vom Kreissdgeblatt seitlich wegziehen oder
zurickgeschleudert werden kinnen. das Werkstiick bis hinter den Spaltkeil durchschieben.

Halten und Fiihren kleiner schmaler Werkstiicke mit der Sagehilfe

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

2
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Neue Seite mit Bildern und Text

Tisch- und Formatkreissidgemaschine

Sdgen —
Abldngen schmaler Werkstlicke mit Spannelementen

Spannen eines kleinen Werkstiicks vor dem Queranschlag Spannen eines Werkstiicks ohne Anschlag

Spannen eines Werkstiicks zum Winkelsdagen

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

23
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Textliche Ergéanzungen/Anderungen

Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Verdecktsdagen —
Nuten, Félzen, Absetzen

Auch beim Verdecktsdgen den Spaltkeil benutzen. Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

Mateinstellung im Stillstand vornehmen. Beim Nuten das Werkstiick zundchst mit der linken Hand bis
hdchstens 120 mm bis zur Schutzhaubenvorderkante fiihren,
anschliebend das Werkstilck mit der Schutzhaube auf den Ma-
schinentisch driicken. Sdgeschnitt am stehenden Werkstiick;
siehe dazu Seite 24.

Beim Filzen die Sdgefolge so wahlen, dass die ausgesagte
Leiste auf der linken Seite des Kreissdgeblatts abfallt, um ein
Klemmen zwischen Anschlag und Sageblattzuvermeiden (Riick-
schlaggefahr).

Bei grofien Werkstiicken ist in der Regel ein Druck auf den  Zum Absetzen ist ein Winkelbrett am Parallelanschlag so hoch
Maschinentisch wihrend des Vorschiebens nicht notwendig.  anzubringen, dass sich das ausgesdgte Stiick nicht darunter
In diesem Fall zur weiteren Bearbeitung die linke Hand an den  verklemmen kann.

Maschinentisch anlegen.

Wird anstelle des Kreissdgeblatts ein Fraswerkzeug zum Nu-

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

ten eingesetzt, muss es fiir Handvorschub geeignet sein.

25
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Neue Seite mit Bildern und Text

Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Verdecktsdgen —
mit der Sagehilfe

Fdlzen mit der Sagehilfe. Das Abfallstiick ist links vom Sdge- Filzen mit der Sagehilfe. Parallelanschlag vor das Sageblatt
blatt und wird von der Sdgehilfe bis hinter die Schutzhaube zuriickziehen.

mitgeflihrt. Das Abfallstlick ist rechts vom Sédgeblatt und liegt nach dem
Schnitt frei und kann nicht klemmen.

Absetzsdgen mit der Sdgehilfe. Das Werkstiick wird am Winkel-
hilfsanschlag gefiihrt. Das Abfallstiick liegt nach dem Schnitt
frei und kann nicht klemmen.

Schutzhaube auf Werkstiickdicke einstellen!

26

Seite 8



Seite 27

Neue Bilder Nummer 1, Nummer 2 und Nummer 3

Tisch- und Formatkreissdgemaschine

Einsetzsagen

Spaltkeil entfernen, Spaltkeilhalterung festziehen. Werkstiick an der Riickschlagsicherung anlegen und Schutz-

Schiebetisch feststellen. haube auf Werkstiickdicke einstellen

Queranschlag oder Niederhalter als Riickschlagsicherung ein-
stellen.

Bei Sageblattstillstand den Einsetzpunkt und die entsprechen-
de Position der Riickschlagsicherung fiir die vorgesehene Sa-
geblattstellung festlegen.

Parallelanschlag (bei Bedarf mit zusatzlichem Hilfsanschlag)
als seitliche Filhrung auf den gewiinschten Abstand zwischen
Werkstiickkante und Sageblatt einstellen.

Sageblattvollstdndig absenken.

ZweckméBigerweise sollte ein Einsetzsdgen mit einer Hand-
kreissdgemaschine mit Fiihrungsschiene oder mit einer
Vertikalplattensigemaschine ausgefiihrt werden (siehe auch
Kapitel ,Handkreissdgemaschinen®).

Nach Beendigung der Einsetzsdgearbeiten den Spaltkeil
wieder anbringen.

Sageblattin vorgesehene Hohe bringen und Werkstiick bis zum
zweiten Queranschlag vorschieben; dabei Werkstiick mit den
Handen nuran den Werkstiickkanten fithren; méglichst grofien
Abstand zum Sageblatt halten.

Sageblattwiedervollstdndig absenken, Schutzhaube anheben
und Werkstiick wegnehmen.

27
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Neue BiI_(_jer Nummer 1, Nummer 2, Nummer 3 und Nummer 4 mit textlichen
zungen/Anderungen

Ergan-

Tisch- und Formatkreissigemaschine

Sagen
mit Schablonen

Winkel-Hilfsanschlag am Parallelanschlag befestigen, um ein  Bei kurzen Fiihrungsflichen der Schablone eine Filhrungshilfe,
Verklemmen von Abfallstiicken zwischen Anschlag und Kreis-  z. B. S&gehilfe, benutzen.
sdgeblatt zu vermeiden.

Schutzhaube bis zum Winkel-Hilfsanschlag absenken!
Stiftschablone fest auf das Werkstiick driicken.

Schutzhaube bis zum Werkstiick oderzur Schablone absenken.
Werkstiick mit geschlossenen Fingern fiihren.

Schablonensdgen mit Spannvorrichtung

28
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Grafische Darstellung in dem Foto Nummer 1

Tischbandsdpemasching

Gefahrenbereich, Risikabereich

=
b 2z

Bai abstlinden von weniger als 120 mm zum Sigeblan Schie-  Bersich des heraussehleudemden, gerissensn Shgablans be-
bestock, bel Bedarf auch sweites Wercstiick, zum Andricken  achten,
benutzen.

Tischeinlage, Absaugung

4]

Die Tischeinlage muss mit der Tischoberfliche bindig sein.  TurVerbesserung der Absaugwirkung kst dig Tischeinlage mit
Der Einschnin fir das Bandsageblatt st méglichst engzu hale  Libchem zuversehen. Die Absaugung is1 maglichst direkt unter
e, Werschlissens Tischeinlagen emeuwsm. dem Tisch nahe der Sehneidstelle anrubringen.
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Neue Bilder Nummer 1, Nummer 2 und Nummer 3 mit textlichen Erganzungen/Ande-
rungen

Tischbands3gemaschine

Herstellen geschweifter Werkstiicke

Obere Sageblattfiihrung knapp tberWerkstiickdicke einstellen. Einstellung der Sdgeblattfiibrung nur bei
stillpeseztem Bandsdgeblatt vomehmen, sofemn keine mechanische Verstelleinrichtung vorhanden ist.

Fiir kleine Krimmungsradien ein schmales Bandsdgeblattverwenden.

Zum Vorschub die Hinde mit geschlossenen Fingem aufierhalb  Beilangen oder sperrigen Werkstiicken fiir eine gute Werkstiick-
der Schnittebene flach auf das Werkstiick legen. auflage sorgen, zum Beispiel durch eine Tischverbreiterung.

Wahrend des Schneidens gleichm&Sig und, bei kleinen Krim-
mungsradien, langsamvorschieben; beim Zurtickziehen in der
Sageschnittfuge besteht die Gefahr, dass das Bandsageblatt
abspringt und reifit.

Werkstiick nur an den Kanten und in maglichst groBem
Abstand zum Sageblatt halten.

Zum Entlasten der Wirbelsdule eine Stehhilfe verwenden.

48
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Neue Bilder Nummer 1, Nummer 2, Nummer 3 und Nummer 4 mit textlichen Ergan-
zungen / Anderungen

Tischbands3gemaschine

Herstellen von Keilen

Obere Sageblattfithrung knapp iiberWerkstiickdicke einstellen. Einstellung der Sdgeblattfiihrung nur bei
stillgeseztem Bandségeblatt vornehmen, sofem keine mechanische Verstelleinrichtung vorhanden ist.

Zum S3gen von Keilen eine Keilschneidlade verwenden. Fiir die Filhrung der Keilschneidlade den Parallelanschlag auf
den gewinschten Abstand zum Bands&dgeblatt einrichten.

Das auf die entsprechende Linge der Keile gesdgte Holz in die
Keilschneidlade einlegen. DieVorrichtung am Parallelanschlag
fiihren, bis sich der gesigte Keil hinter dem Bandségeblatt be-
findet. Nach dem Zuriickziehen der Keilschneidlade das Rest-
werkstiick vor jedem neuen Sdgeschnitt wenden, damit Keile

aus Langsholz entstehen.
Werkstiick nur an den Kanten und in miglichst groBem
Abstand zum Sageblatt halten.

Bei Abstédnden von wenigerals 120 mmzum Sdgeblatt zweites  Bei Abstdnden von weniger als 120 mm zum S3geblatt Schie-
Werkstiick zum Andriicken benutzen. bestockzum Andriicken benutzen.

43
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Neue Bilder Nummer 1 und Nummer 3 mit textlichen Ergéanzungen/Anderungen

Tischbands3gemaschine

Auftrennen von Werkstlicken,
die zum Kippen neigen

Obere Sigeblattfihrung knapp dber Werkstickdicke einstellen. Einstellung der Sageblattfuhrung nur bei
stillgesetztem Bandsdgeblattvomehmen, sofemn keine mechanische Verstelleinrichtung vorhanden ist.

Vorrichtung mit Fiihrungsrinne auf dem Maschinentisch be-  Mit einer einstellbaren Filhrungsrinne lassen sich Werkstiicke
festigen. mit unterschiedlichen prismatischen Querschnitten auftrennen.

Wenn der Abstand zum S&dgeblatt kleinerist als 120 mm, Werk-
stiick nicht mehr mit der Hand, sondermn mit Schiebestock oder
andererZufihrhilfe vorschieben.

52
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Neues Bild Nummer 2

Quersdgen von Werkstiicken,
die zum Kippen neigen

Tine hbandslgsmanchine

Obere SEpeblanfihrung knapp iberWerksiickdicke einsteflen. Einstellung der Sapeblardfihrung nur bel
stillgesemiem Bandsipeblan vomehmen, sofem keine mechanische Versieleinrichoung worhanden ks

Vorrichtungen gegen €in Kippen oder Vendreben der Werk stii-
e verwenden.

Ein dber eine Grundplatte gefihries Prisma engibt beim Quer-
sagen elne genawe Fuhnang und sauberne Sageschnitte,

[bie Grundplatie mit dem prismatischen Fuhmnungsschlittenwind
auf dem Maschinentisch befestigt.

Keilstiitz= in sinem Abstand won mehr als 120 mmi zum Sige
blatt in Varsc hubrichtungwor das Werkstick begen und mit der
linken Hand Eeilstiitee mitfiibhnen.

Min der rechien Hamd Werkstii ck rechls von der Keilstiarre halven,

Mit den Hisden (Finger geschlossen) suBerhalb der Shge-
sehnittebene das Werkatick vnd die Keflaiiere gleichmifig
vorschieben SHgeschnitthuge beim Varschieben nicht sam-
meendriicen,

3
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Neues Bild Nummer 1 mit textlichen Erganzungen/Anderungen

Abrichthobelmaschine

Abrichten breiter Werkstiicke

Schutzbriicke — Bedienungsanleitung des Herstellers beachten.  Schutzbriicke aufWerkstiickdicke einstellen (entfillt bei Schutz-

Aufgabetisch aufvorgesehene Spanabnahme einstellen. briicken mit Einlaufschnabel).

Auf sichere WerkstiickauRlage achten. Werkstiick unter der Schuzbriicke durchschieben, so dass auch
wihrend der Bearbeitung die gesamte Messenwelle von oben
verdeckt ist.

ZumVorschub die Hinde mit geschlossenen Fingem flach auf
das Werkstiick legen.

Druck auf dasWerkstiick nur auf dem Abnahmetisch ausiiben.

ZumVorschub die Hande mit geschlossenen Fingem flach auf  Den Klappenschutz so einstellen, dass die fiir die Bearbeitung
das Werkstiick legen und gleichméig vorschieben. notwendige Messenwellendffnung so gering wie maglich ist.

ZumVorschub die Hinde mit geschlossenen Fingem flach auf
das Werkstiick legen und gleichmégig vorschieben.

Werkstiick nicht Giber die freie Messerwelle zurickfiihren.

L1
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Textliche Ergéanzungen/Anderungen

Abrichten kurzer Werkstiicke

Beim Abrichten kurzerWerkstiicke ein Schiebeholz (Bild 1)

Abrichthobelmaschine

Schutzbriicke aufWerkstiickdicke einstellen.

Werkstiick mit Schiebeholz unter der Schutzbriicke durchschie
ben, so dass auch wihrend der Bearbeitung die gesamte Mes-
serwelle von oben verdeckt ist.

Faustregel:

Von einem kurzen Werkstlick spricht man, wenn die Werkstiick-
ldnge unter zweimal Handldnge plus einmal Handbreite liegt.

Werkstiick nicht iiber die freie Messerwelle zuriickfiihren.

Zufiihrlade auf das Werkstiick auflegen.

Die Zufithrlade mit beiden Hénden am Griff, etwa 20° gegen
die Vorschubrichtung gedreht, vorschieben.

Messerwelle nur so weit unverdeckt lassen, wie es die Werk-
stiickbreite erffordert.
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Grafische Darstellung in Foto Nummer 1

- BB B T

Fraserdorn, Absaugung

L. et L g

Frdserdarm

Fraserdom-Muler
Dened i e S s
Schafi
Iwischenminge
Fraswerkreug
Differensiaimutier
Tapfen (Momsckegel]
Frasspindel

Tachtrivmaschine

e o L R R
'

8 e

Absaugung

Bed allen Frisarbeiten missen Spane und Staub am Fraswerk-
reug abgesaug werden.

Angaben in der Bewiebsanteinung Uber Absaugstutzen, Min-
destluftpeschwindigheit und Unterdruck beachien,
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Textliche Ergéanzungen/Anderungen

Tischfrismaschine

Fraswerkzeuge

Vorsichtsmainahmen im Umgang mit Friswerlzeugen

¢ Beider Kollision einer Schneide mit Werkstiickanschlag,
Werkstickspannelement, Absaughaube oder bei unge-
wiohnlichen Gerduschen Maschine sofort abschalten und
alle Schneiden ausbauen und auf Haarrisse priifen
(HM-Schneide zerfillt beim Ausbau).

* Beschidigte Spannelemente gegen Originalteile tau-
schen, beschidigte oder fehlende Schrauben durch Origi-
nalschrauben ersetzen.

* Tragkorper mit gestauchtem oder deformiertem Platten-
sitz sofort verschrotten.

Das Schirfen darf nurvon Fachleuten durchgefiihrt werden.

Instandsetzung nur durch Sachkundige/Beféhigte Personen

Sachkundige /Befdhigte Personen sind Personen, die durch ihre Berufsausbildung, ihre Berufserfahrung und ihre zeitnahe
berufliche Tatigkeit iiber die erforderlichen Kenntnisse, zum Beispiel zu Anforderungen an Konstruktion und Gestaltung, und
das erforderliche Sicherheitsniveau verfiigen.

Durch Werkzeugsturz deformierter Aluminiumtragkorper Durch Dberdastung des Werkz eugs gebrochene Hartmetallschneide
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Grafische Darstellung in Foto Nummer 6 gro3er

Riisten und Einstellen

Friiwwerkzeuge, Frisemdom-Muner und Dwischensinge sorglal-
tig behandedn; nicht direkn aul dem Maschinentisch ablegen.
Tischeffrung durch Einlegernge soweitwie moglich schliefien
Vor dem Aukspannen Drehzahlbereich des Fraswerkzeugs er-
mitteln

Frismerreug entsprechend der Drehrichiung und dervosge-
sehenen drbeitshdhe aufspannen

fusd saubere Aufspannfiichen des Werkz eugs und der Zwischen-
rimge Behisn,

Obere Werkreugverdeckung schliefen

Werlzeugverdeckung
= Bogenfeder

Tichirivmanchine

I

Dwischerdinge so budehhlen, dats das Cewinde def Frlserdom-
Mutter voll ausgenutrrwied.

Auf eimwandfrede Auflage der Iwischenringe achien
Verdrehsicherung (bei vorhandener Bremseinrichiung oder

Rechits- fLinkslauf) aufstecken und Fraserdom-Mutier mit ge-
elgnetem Werkzeug anziehen.

Spindelarretienung lasen, Freilauf prifen.
Gewimschie Drehzahl sinselien.

Erss Frashohe, dann Frastiefe mit Einstellvorrichiung einstellen
Anschlapifinung =0 weit wie méglich schliefien, gegebenenfalls Anschlagbriicke versenden

Die Werkreugverdeckung soll den
| Sehneidenkeis des Friswekzeugs
im Arbeitsbereich wm die Werkeotibek-
dicke iiberragen; mindesens jedach
um 15 men_

Vorschubapparan moghchst bei allen
Frasarbeiten venwenden.

| Alle Befestigungsschrauben auffesten
S peidien
Beim Einschalten der Maschine aul

fichtige Drehrichtung und Drehzshl
achien.
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Neue Bilder Nummer 5 und Nummer 6 mit textlichen Ergéanzungen/Anderungen

Einsetzfrisen

Tischfrismaschine

Tischverlangerungen mit Queranschlagen anbringen.
Anschlag parallel zu den Tischverddngerungen einstellen.
Einsetzpunkt ermitteln.

Als Riickschlagsicherung Queranschlag gegen das Ende des
Werkstiicks oder die Spannlade schieben und festspannen.

Aussetzpunkt ermitteln.

Queranschlag der hinteren Tischverldngerung als Vorschubbe-
grenzung an den Werkstiickanfang oder die Spannlade schie-
ben und festspannen.

Das Fraswerkzeug vor dem Anschlag durch Bogenfeder, Druck-
schuh oder Schutz- und Druckvorrichtung (ohne Andruckein-
stellung) verdecken.

Werkstiick an der Rickschlagsicherung anlegen, einschwen-
ken und vorschieben; dabei soll der Werkstiickanfang am An-
schlag anliegen.

Bei kurzen Werkstiicken Spannlade verwenden.

Auch beim Einsetz frisen mit Spannlade muss unbedingt eine
Rickschlagsicherung verwendet werden.

Spannlade an der Riickschlagsicherung anlegen, einschwen-
ken und vorschieben; dabei soll die Spannlade vome am An-
schlag anliegen.

Werkstiick beim Einschwenken mit beiden Handen rechts von
der Schutzeinrichtung halten.

Um die beim Frésvorgang auftretende Krifte optimal kontrol
lieren zu kénnen, ist die gezeigte Handhaltung unbedingt zu
beachten.

Um die beim Frésvorgang auftretende Krifte optimal kontrol-
lieren zu kénnen, ist die gezeigte Handhaltung unbedingt zu
beachten.
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Neues Grafik-Bild Nummer 4

Hundbstltighs Shperanchines

Handbetétigte Pendelkreissdgemaschine

1 Schutrhaube

2 Sapeblatteerkleidung in Ausgangsstellung

3 Festhahevamichivng (Einrastklinke)

& TitchvergriBarung im Schasidbersich

5 Selbsnitige Rickfihmung des Sigeaggregals in
Ausgangiitellung

& Abeaugandebluss

Abzsugung
Abasughanal unterhalh des SEgespalrs im Tisck, der den Lufi-
Lo in den hinper dem Aullagetisch montiemen Absasglfirger
weiterlaiter

Baarieh

® Bei largen Werkstacken zusizliche Werkstiiceauflage
anbringen.

# ‘Werkstliick gegen den Werkstickanschlag begen.

» Shipeaggregat grunditzlich mit beiden Hinden flhen.

= BeimYerschicben des Werksricks ader Enenehmen van
Abschnimen nie vor das ungesichene Sageblan greifen.

# Teile derWerkstickanschlage austauschen, wenn die
Dureherittsdfnung fiir das Sgeblatt ru grof is

= Nur spezielle Querschrimsdgebliter mic negativem
Sparwinkels 07/s 5 venwenden.

# AnArbeitsplitren mit standigem oder hiufigem Zuschniit
sthrweerer Bretier und Massivholzbohlen Hebeeimrichtun-
pen 2 verfGgung seellen

= Priifen, ob das SSgeaggregar selbsniing in die himen
Ausgangsstellung zunickkehn und die Fesshalbevarmch-
fung einrashet

Lt hima lor Schiis et
Lageblasidurchiritt
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Neue Seite

Schleifmaschinen
Breitbandschleifmaschine

Einschubseite einer Breitbandschleifmaschine

Ausschubseite einer Breitbandschleifmaschine

Absaugung
Breitbandschleifmaschinen miissen abgesaugt werden.

Betrieb

Beim Spannen des Schleifbands nicht in die Spannvar-
richtung greifen.

Das Spannen des Schleifbands nur bei stillstehender Ma-
schine vomehmen.

Die Vorschub- und Schleifbandgeschwindigkeit nach Vor
gabe der Herstellfirma richtigwahlen.

Beim Einlegen des Schleifbands die Laufrichtung beach-
ten und deren oszillierenden Lauf Gberpriifen.

Arbeiten an derMaschine erst aufnehmen, wenn die volle
Drehzahl erreicht ist.

Pro Schleifgang nicht mehr als das maximal von der Her-
stellfirma angegebene Maf abtragen.

Auf der Maschinenausschubseite muss ausreichende Be-
wegungsfreiheit vorhanden sein.

Bei grofien, schweren Werkstiicken ergonomische Hilfs-
mittel verwenden.

1 Schaltleiste

2 Abnahmetisch mit ausgekleideten Rollenzwischenraumen
3 Transportband an der Ein- und Auslaufseite

4 Absauganschlisse

5 NOT-HALT

m
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Neue Seite

Schleifmaschinen

Langbandschleifmaschine

Absaugung
Langbandschleifmaschinen missen abgesaugt werden.

Betrieb

* Die Schleiftischhdhe entsprechend derWerkstiick-
dicke einstellen.

* Kleine Werkstlicke immer in der Ndhe derAbsaug-
offnung schleifen.

* Beschddigte Schleifbdnder unverziiglich austau-
schen.

* Die Spannung des Schleifbands regelmakig und
nur bei stillstehender Maschine priifen.

1 Werkleidung des Schleifbands

2 Verkleidung der Umlenkrollen

3 Begrenzung des Tischfahrbereichs

4 Absauganschluss an den Bandumlenkrollen

5 Werkstiickanschlag (aus nicht funkenreifendem
Material, z. B. Aluminium)

6 Schiebetisch

7 Schleifschuh * Beim Einlegen des Schleifbands die Laufrichtung
beachten und auf einen zentrierten Lauf hin Gber-
priifen.

* Staubansammlungen im Maschinenbereich regel-
méfig absaugen.

* HNichtin einen metallischen Werkstiickanschlag
einschleifen.
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Neue Seite

Kantenschleifmaschine

Schleifmaschinen

1 Verdeckungen des Schleifbands
2 Werkstiickanschlag
3 Absaugstutzen an den Bandumlenkrollen

Absaugung
kKantenschleifmaschinen miissen abgesaugt werden.

Betrieb

Die Maschine aufVollstandigkeit und einwand-

freien Zustand priifen, besonders dass:

- nur unbeschédigte Schleifbdnderverwendet
werden,

- Verdeckungen des Schleifbandes (1) montiernt
sind,

- die Laufrichtung und Oszillation des Schleif-
bandes ordnungsgemf eingestellt ist,

- die Spannung des Schleifbands nur bei still-
stehender Maschine vorgenommen wird.

Fiir kleine oder schmale Werkstiicke eine Zufihr-

hilfe und nach Maglichkeit den Werkstiickanschlag

verwenden.

Werkstlcke nurim Gegenlauf bearbeiten.

Werkstiicke immer erst am Anschlag anlegen und

dann an das Schleifband heranfiihren.

Bei grofien, schweren oder langen Werkstiicken

Hilfsmittel wie Hubtische oder Tischwerdngerun-

gen verwendan.
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Neues Grafik-Bild Nummer 3 mit textlichen Erganzungen/Anderungen

Stationdre Bohrmaschinen
Handhabung und sicheres Arbeiten
Stinderbohrmaschine

Stellraile

Hahemrerstellbarer Bohrtisch
NOT-AUS-Schalter
Deehzahlanz eige
Riemerverideidung
Rundlaufendes Bohdfutier

e W e e k=

EleinaWerkstickevor dem Bohren in Maschinenschraubstock

spannen,

Eine Hand am Schraubstock, mit der anderen Hand Bohrhub
aushosen.

Vielseitig einsezbares Hilflsmitel zum sicheren Fxieren von
Werksticken
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Neue Bilder Nummer 1, Nummer 2, Nummer 3 und Nummer 4

Handmaschinen

Handkreissagemaschine
Kreissdgeblatt

: Eﬁ:

Fur Material und Arbeitsgang geeignetes Kreissigeblatt verwenden.

HW-Flachzahn HW-Wechselzahn

Fur RohzuschnittvonVollholz — Fiir alle Holewerkstoffe, Bau-
(Massivholz) in Faserrichtung  stoffplatten undweiche Kunst-
stoffe

Hichstzuldssige Drehzahl des Kreissdgeblatts nicht iiberschrei-
ten.

Kreissdgeblattwegen maglicher Beschadigung der Schneiden
nie direkt auf dem Maschinentisch, sondemn immer aufweichen
Unterlagen, z. B. Holz, Pappe, ablegen.

Verharzungen durch Reinigungsbad entfernen (Reinigungsz eit
nach Gebrauchsanleitung beachten).

Beschadigte Kreisségeblatter, z. B. mit ausgebrochenen Z&h-
nen, Rissen, der Benuzung entziehen.

HW-Wechselzahn HW-Trapezflachzahn

Fur Platten mit beschichteten  Fur Aluminiumplatten und
oder fumierten Oberflichen -profile, harte und faserver-
undVollholz (Massivholz) quer  starkte Kunststoffe

zur Faserrichtung

Der Spanwinkel hat Einfluss auf:

Schnittqualitdt
Vorschubkrifte
Schnittkrafte

Zum Schneiden in Faserrichtung Kreissigeblitter mit gro-
Bem Spanwinkel bevorzugen.

Zum Schneiden querzur Fasemichtung Kreissdgeblatter
mit kleinem Spanwinkel bevorzugen.

Freifliche

Tangente an den

Schneidenflugkreis
Spanflache
Zahnbrust

Spanraum
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Zusétzliche Sageblatter mit textlichen Erganzungen/Anderungen

—
—

Hardmasrkingen

Handstichsdgemaschine

Handgnsf

Sageblan

[- R T R

Fisr Material und Arbeitsgang geeignetes Sageblatt versenden

EIM - AUS Sehaker
Fihnangsplatie, Sagetisch

Beriihrungsschutz oberhalh des Fikrungstisches
Absauganschluss

Auf Rikckstof achien

Wellkolz (Massihalr)
grobe Zahntelbung. Wechselschliff und
grofer Spamyinie]

T i . g - T
-';} e e (IR TR

Plattemwerkstoffe

feine Tahntedlung, wechselschliff und
mittlerer Spamwiniel]

Kumsistofe

mittlere Zahnteilung, Wechselschliff
und mittlerer Spanwinkel

Metalle

Wellenzahnung und s=hr kleiner
Sparmarinke]

Kurvenssgeblar speziell fir kleine
Radien geeignet

Umgedrehee Verzahnung filr susriss-
Fredes Sagen von oben
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Textliche Ergéanzungen/Anderungen

Handmaschinen

Kettensdagemaschine

1 Vibrationsgedampfte
Handgriffe
2 Handschutz
(gleichzeitig Ausldsung
der Kettenbremse)
3 Kettenbremse
(micht sichtbar)
Handschutz im Bereich
des hinteren Griffes
Kettenfang
Krzllenanschlag
Gashebelsperre
Kuzschlussschalter
Auspuffabschirmung
Kettenschutz
Sageschiene mit
Sagekette

Beim Transport der Maschine
Kettenschutz aufstecken.
Werkzeuge/ Sdgeketten

Mur riickschlagarme Sageketten mit Spandickenbegrenzung verwenden.

=

(SR R

[

Ablidngen von Schnittholz

Sicherheitsschuhe, Schutzbrille, Gehdrschutz und Arbeitshandschuhe tragen (Mindestanforderung bei sicherer Werkstiick-
auflage siehe Bilder unten).

Micht Uber Schulterhdhe sdgen.
Darauf achten, dass beim Sdgen die Schienenspitze nicht andere Werkstiicke beriihrt.
Werkstiicke gegen Verschieben sichem, z. B. mit Diibeln.

Maschine mit beiden Handen an den vorgesehenen Griffen halten.

Beim Ablangen von Brettware im Werkstattbereich auf sicheren Stand und auf sichere Auflage achten. Durch eine zusétz-
liche Unterlage muss ein unkontrolliertes Durchtauchen/ Schneiden der Kettensigemaschine verhindert werden. Die Schie-
nenspitze darf keine anderen Werkstiicke beriihren.

Micht mit der Schienenspitze sdgen, um ein Hochschlagen der  Méglichst Krallenanschlag venwvenden.
Sdge zuvermeiden.

Bei allen Arbeiten mit Kettensdgemaschinen Sicherheitsschuhe tragen.
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Neue Seite

Handmaschinen

Handgefiihrte Schleifmaschine

Absaugung
Handschleifmaschinen miissen abgesaugt werden.

Betrieb
* Schleifmittel nach Vorgabe des Herstellers verwenden.
* Werkstlicke gegen Verrutschen sichem.
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Neue Seite

Handmaschinen

Absaugbarer Handschleifklotz

Absaugung

Handschleifarbeiten werden mit einem abgesaugten Hand-
schleifklotz oder auf einem abgesaugten Arbeitstisch unter
dem Einsatz einerwirksamen Absaugeinrichtung ausgefiihrt.
Erfahrungsgemaf sind Handschleifarbeiten sehr staubinten-
siv. Bei der Benutzung einer Absaugung kann ein staubarmer
Arbeitsbereich erreicht werden.

Betrieb
¢ Schleifmittel nach Vorgabe des Herstellers verwenden.
* Werkstiicke gegen Vemutschen sichem.

Gefdhrdung

* Holzstaub kann zu Atemwegs- und Hauterkrankungen
fiihren. Staube von Harthdlzem (z. B. Eichen- und Buchen-
holz) haben dariiber hinaus ein krebserzeugendes Poten-
zial und kinnen im Einzelfall zu Masennebenhdhlenkrebs
fithren. Bei anderen Holzarten wird diese Wirkung nur
VErmutet.

* Das Brand- und Explosionsrisiko ist durch abgelagenen
oder aufgewirbelten Holzstaub erhdht.
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Neue Seite

Handmaschinen

Absaugbarer Schleifarbeitstisch

Absaugung

Schleifarbeitstische miissen abgesaugtwerden.

Die Verwendung von abgesaugten Schleiftischen ist dariber hinaus bei allen Handschleifarbeiten oder Arbeiten mit Handma-
schinen zu empfehlen. Sie ersetzen aber nicht die Absaugung der Handmaschinen. Es sollten nur holzstaubgepriifte Schleif
tische eingesetztwerden.
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