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IFA

Aktivitaten ....
* 1/4 im Bereich Unfallverhttung

« 3/4 im Bereich Berufskrankheiten und
arbeitsbedingte Gesundheitsgefahren
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Womit beschaftigt sich das Referat: , Arbeitsmittel,
Bauprodukte und mechanische Schutzausrustungen® ?
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Sachgebiete Persodnliche Schutzausrustungen (PSA)
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Sachgebiete und Themenfelder Bodenbelage, Schutznetze,
Zurrmittel, Leitern und Tritte, Werkstoffanalytik
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Sachgebiete und Themenfelder rotierende Werkzeuge,
Trennende Schutzeinrichtungen, PSAgA, Bautechnik
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Gliederung

 Einleitung

 Normen

» Anforderungen und Prufverfahren
 Alterung / Austauschfristen

« Schliel3krafte an kraftbetatigten trennenden Schutzeinrichtungen
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Einleitung
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Anforderungen und Prufverfahren - Prufeinrichtung

Beschussanlage:
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Quelle: IFA
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Normen:

« DIN EN ISO 23125: ,Werkzeugmaschinen — Sicherheit — Drehmaschinen®

« DIN EN ISO 16090-1: ,, Werkzeugmaschinen — Sicherheit — Bearbeitungszentren,
Frasmaschinen, Transfermaschinen — Teil 1. Sicherheitsanforderungen®

« DIN EN ISO 16089: , Werkzeugmaschinen — Sicherheit — Ortsfeste
Schleifmaschinen®

« DIN EN ISO 14120: ,Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen —
Allgemeine Anforderungen an Gestaltung und Bau von feststehenden und
beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen®

Olaf Mewes 30.06.2026 10



Anforderungen und Prufverfahren - DIN EN ISO 23125:
Drehmaschinen

Tabelle: Widerstandsklassen

Quelle: DIN EN ISO 23125
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Anforderungen und Prufverfahren - DIN EN ISO 23125:
Drehmaschinen

Stahlprojektile flr die Bestimmung der Aufprallfestigkeit:

Quelle: IFA-Handbuch, Beitrag 330 610
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Anforderungen und Prufverfahren - DIN EN ISO 23125:
Drehmaschinen

Beispiele von Werkstoffen

Quelle: DIN EN ISO 23125 Quelle: IFA
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Anforderungen und Prufverfahren - DIN EN ISO 23125:
Drehmaschinen

Grad der Uberdeckung der
Sichtscheibe im Rahmen

Dicke des PC < 8 mm: 40 mm
Dicke des PC > 8 mm: 25 mm
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Anforderungen und Prufverfahren - DIN EN ISO 23125:
Drehmaschinen — Videos von Prufungen - 1
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Anforderungen und Prufverfahren - DIN EN ISO 23125:
Drehmaschinen — Videos von Prufungen - 2
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Anforderungen und Prufverfahren - DIN EN ISO 23125:
Drehmaschinen — Videos von Prufungen - 3
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Anforderungen und Prufverfahren — DIN EN ISO 16090-1:
Bearbeitungszentren ...
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Anforderungen und Prufverfahren — DIN EN ISO 16090-1:
Bearbeitungszentren ...

Dieses Prifverfahren basiert auf mit Fraswerkzeugen ausgestatteten

Maschinen, die bis zur in der Gleichung angegebenen Hochstgeschwindigkeit
betrieben werden:

v, =B mn[m/s]

B der maximale Werkzeugdurchmesser, der in die Maschinenspindel
aufgenommen werden kann [m];

n die maximale Spindeldrehzahl [sec 1].

Quelle: DIN EN ISO 16090-1
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Anforderungen und Prufverfahren — DIN EN ISO 16090:

Bearbeitungszentren ...

1009 - Projektil
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Quelle: IFA
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Anforderungen und Prufverfahren — DIN EN ISO 16090-1:
Bearbeitungszentren ...

Beispiele von Materialien

Quelle: IFA
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Anforderungen und Prufverfahren — DIN EN ISO 16090:
Bearbeitungszentren ... — Videos von Prifungen
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Anforderungen und Prufverfahren DIN EN ISO 16089:
Ortsfeste Schleifmaschinen

Schaden durch Schleifkérperbruch
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Anforderungen und Prufverfahren DIN EN ISO 16089:
Ortsfeste Schleifmaschinen

Fliehkraftspannungen in einer rotierenden

o
geraden Schleifscheibe o |

Tangentialspannung

Radial-/ b ||||||
Radial- und Tangentialspannungen in 1S ; P [hbd]

Abhangigkeit vom Radius

2
3+v+(1—v)-<g>

2
_ P Vs
Gtmax _ 4

[N /mm?]

Umfangs-/
geschwindigkeit vg

Quelle: H. Munnich: ,Beitrag zur Sicherheit von umlaufenden Schleitkérpern® Diss. TH Hannover (1956)
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Anforderungen und Prufverfahren DIN EN ISO 16089:
Ortsfeste Schleifmaschinen

Bruch einer keramisch
gebundenen Schleifscheibe
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Anforderungen und Prufverfahren DIN EN ISO 16089:
Ortsfeste Schleifmaschinen

1. Prufverfahren: Beschussprufung mit Stahlprojek}jlen

Prifobjekt 2 Satz Lichtschranken Geschoft Membrane Bedienpult /-I-\
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Quelle: IFA Quelle: DIN EN I1SO 16089
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Anforderungen und Prufverfahren DIN EN ISO 16089:
Ortsfeste Schleifmaschinen

2. Prufverfahren: Berstprufung mit Schleifscheiben
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Anforderungen und Prufverfahren DIN EN ISO 16089:
Ortsfeste Schleifmaschinen

2. Prufverfahren: Berstprufung mit Schleifscheiben
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Anforderungen und Prufverfahren DIN EN ISO 16089:
Ortsfeste Schleifmaschinen
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Anforderungen und Prufverfahren DIN EN ISO 16089:
Ortsfeste Schleifmaschinen
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Anforderungen und Prufverfahren DIN EN ISO 16089:
Ortsfeste Schleifmaschinen
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Anforderungen und Prufverfahren DIN EN ISO 16089:
Ortsfeste Schleifmaschinen

Auswertung

Beulung Anriss Durchschuss
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Anforderungen und Prufverfahren DIN EN ISO 16089:
Ortsfeste Schleifmaschinen

Geplante Angabe der Wanddicken nach Uberarbeitung der Norm

Quelle: BGHM, IFA
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Alterung von Sichtscheiben aus PC und Austauschfristen

Sichtscheibenkonstruktionen

EEEEE EEEEE EEEEZ transparenter
R e H="7 Kunststoff
i i e (Bedienseite)
[ooC S N\ Sicherheitsglas [ F===4 () sicherheitsglas
C-T-7 i (Arbeitsraum- i (Arbeitsraum-
::;:i Bt seite) BNy seite)
EEEEE\ Polycarbonat [===4 F|™ Polycarbonat R Polycarbonat
-1 oo o

Quelle: IFA
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Alterung von Sichtscheiben aus PC und Austauschfristen

Verminderung des Rlckhaltevermogens von PC-Sichtscheiben wahrend des
betrieblichen Einsatzes

Quelle: IFA
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Einflussfaktoren auf die Materialqualitat von Polycarbonat

- Herstellung von Polycarbonat (PC) (z.B. eingesetzte Rohstoffe — kein Rezyklat, die ideale Polymerkettenlange betragt
> 30.000 g/mol, Herstellungsprozess / Abktihlphase)

- PC-Bearbeitung (Schneiden, Kantenbearbeitung) mdglichst spannungsfrei bzw. — arm arbeiten, nach Mdglichkeit keine
Bohrungen einbringen

- PC- Verarbeitung (z.B. Verkleben, Abdichten), verwendete Materialien dirfen bei Kontakt mit dem PC keine
Spannungsrisse begtinstigen

- PC-Einbau: mdglichst spannungsfrei bzw. -arm (ggf. Betrachtung unter polarisiertem Licht)
- PC-Einbau: Grad der Uberdeckung der Sichtscheibe im Rahmen
Dicke des PC < 8 mm: 40 mm

Dicke des PC > 8 mm: 25 mm

- PC im Einsatz: Einfluss von UV-Licht, KSS, mechanische Beschadigung, Reinigung
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SchlieRkrafte (DIN EN 1SO 14120)

Quelle: DIN EN ISO 14120
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Vielen Dank flr

lhre Aufmerksamkeit.



