Sicheres & Gesundes Arbeiten

Aktualisierte Technische Regel
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Neue Gefahrstoffgrenzwerte beim Schweif3en

Die kiirzlich erschienene Technische Regel fiir Gefahrstoffe (TRGS) 528

»Schweifitechnische Arbeiten konkretisiert die Vorgehensweise fiir die
Gefdhrdungsbeurteilung und die daraus abzuleitenden Mafnahmen. Grund fiir die
Aktualisierung sind unter anderem herabgesetzte Grenzwerte.

ten die neuen Grenzwerte der TRGS, dass sie mittels

einer Wirksamkeitskontrolle deren Einhaltung priifen
miissen. Die zeitgleich erstellte Normenreihe ISO 21904 liefert
zusatzliche Angaben, wie Absaugeinrichtungen fiir Schwei-
Bereien zu gestalten sind und wie deren Wirksamkeit ermit-
telt werden kann.

F iir Betriebe, die Schweifiarbeiten durchfiihren, bedeu-

Auf die Konzentration im Atembereich kommt es an

Grenzwerte werden mittlerweile medizinisch begriindet und
nicht mehr nach der technischen Umsetzbarkeit festgelegt.
Fiir krebserzeugende Gefahrstoffe, wie zum Beispiel Nickel
und Chrom, sind nun Akzeptanz- und Toleranzkonzentrati-
onen (AK/TK) beziehungsweise Bewertungsmafistibe (BM)
vorgegeben. Ein Beschiftigter, der mit einer Gefahrstoff-
belastung in Hohe der Akzeptanzkonzentration iiber sein
gesamtes Arbeitsleben titig ist, hat ein zusitzliches Risiko
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an Krebs zu erkranken von
4 zu 10.000. Zukiinftig soll
das Akzeptanzrisiko so-
gar weiter auf 4 zu 100.000
herabgesetzt werden. Ein
Uberschreiten der TK wird
in keinem Fall akzeptiert.
Dabei geht man davon aus,
dass bei einer Gefahrstoff-
belastung in Hohe der TK
iiber das gesamte Arbeits-
leben hinweg statistisch ein
zusatzliches Risiko an Krebs
zu erkranken von 4 zu 1.000
vorliegt.

Fiir nicht krebserzeugende
Gefahrstoffe liegen Arbeits-

.
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platzgrenzwerte (AGW) vor. Oft wird der AGW irrtiimlich mit einem ,,Werk-
hallenmittelwert* gleichgesetzt, welcher jedoch geringer als der tatsdach-
liche Belastungswert am eigentlichen Arbeitsplatz ist. Mafgeblich ist die
im Atembereich des betroffenen Mitarbeiters gemessene Konzentration,
die oft ein Vielfaches des gesetzlichen Grenzwerts erreicht. Letzteres trifft
gegebenenfalls sogar auf die Beschiftigten zu, die gar nicht schweiflen,
sondern Nebentatigkeiten wie Verputzen oder Transporte ausfiihren, so-
genannte Bystander.

Die neuen Grenzwerte, etwa fiir Mangan mit 20 Mikrogramm pro Ku-
bikmeter Luft, in der lungenbldschengingigen A-Fraktion in der Atemluft
von Beschiftigten beim Schweifien einzuhalten, ist ohne lufttechnische
Mafinahmen nicht mdoglich. Eine Hallenliiftungsanlage mit Filter ver-
bessert zwar wahrend des Betriebes die Luftqualitdt in Innenrdumen,
erfasst jedoch die entstandenen Gefahrstoffe nicht an ihrer Entstehungs-
stelle. In der Regel werden dabei die Gefahrstoffe erst erfasst, wenn sie
den Atembereich des Schweiflers bereits passiert haben. Eine Absaugung
an der Entstehungsstelle ist daher notwendig und hat Vorrang vor einer
Hallenliiftung. Sie entspricht zudem der Mafinahmenhierarchie der Ge-
fahrstoffverordnung, wonach ,Vermeiden“ vor ,Erfassen an der Entste-
hungsstelle“ kommt und dieses vor ,.Verdiinnen der Konzentration“. Eine
optimale Erfassung des Schweifirauches bieten Brenner mit integrierter
Absaugung, weil sie willensunabhingig mitgefiihrt werden. Moderne
Brenner sind schlank und verfiigen iiber verschiebbare Absaugglocken,
sodass auch in Ecken hinein geschweifit werden kann. Trotzdem gibt es
noch viele Vorbehalte, oft werden Qualitdtsprobleme angefiihrt, weil das
Schutzgas abgesaugt werden kénnte. Nach einer kurzen Eingewthnungs-
und Lernzeit werden die neuen Brenner jedoch meist wie selbstverstand-
lich eingesetzt.

Schweif3- und andere Arbeitspldtze trennen

Schweifirauche an der Entstehungsstelle zu erfassen hat nicht nur ener-
getische Vorteile: Die zu bewegende Luftmenge und somit die Anlagen-
technik sind um ein Vielfaches kleiner als bei einer kompletten Hallenliif-
tung. Das macht Einsparungen sowohl bei den Investitions- als auch bei
den Betriebskosten im vier- bis sechsstelligen Bereich moglich. Betreiber
sollten bei der Beschaffung der Absaug- und Liiftungsanlagen darauf ach-
ten und vertraglich vereinbaren, dass Hersteller die Normenreihe DIN EN
ISO 21904 auf ihre Produkte anwenden.

Lésst sich eine Erfassung an der Entstehungsstelle nicht ausreichend
realisieren, sind weitere Mafinahmen notig. Eine gerichtete Strémung,
welche die Rauche weg vom Schweif3er zieht, ist zweckméflig. Schweifler,
die direkt in der ,,Schweiflrauchfahne* arbeiten, sind durch einen beliifte-
ten Schweiflerhelm zu schiitzen. Eine Trennung von Schweif3- und ande-
ren Arbeitspldtzen ist in jedem Fall sinnvoll, da so auch die Gefahrdungen
durch Larm und Blendung vermieden werden. Maschinen und Elektronik
sind so auch vor Schweifirauchen, die elektrisch leiten, geschiitzt. Ob die
Schutzmafinahmen auch fiir Bystander ausreichen, ist im Einzelfall iiber
Messungen zu ermitteln.

Bodo Kdlble, BGHM

@ Gut zu wissen: Schweifirauch-Kolloquium der BGHM

Die BGHM hat gemeinsam mit Sozialpartnern, Verbdnden, Wis-
senschaftlern und weiteren Experten im Winter ein Kolloquium zur Um-
setzung der TRGS 528 durchgefiihrt.

Weitere Infos und Fachbeitrage auf www.bghm.de, Webcode 610
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Personengetragene SchweiRrauchmessung beim
MAG-SchweiBen ohne (oben) und mit Brenner-
absaugung (unten).
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