Sicheres Arbeiten mit

Fraswerkzeugen mit

Hartmetallwechselschneiden

¥ BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Eigenschaften von Hartmetall sind vergleichbar mit ...aber auch stoempfindlich
Glas: hart und scharf (hohe Standzeiten) ... und sprode.

Achtung: Bruchgefahr!

Auseinanderbrechende
Schneiden durch verformten
Plattensitz oder Holzstaub-
ablagerungen und/oder
Harzansédtze am Plattensitz

Folge: abfliegende
Schneidenteile nach
Haarrissbildung!

Werkzeuge mit Hartmetallwechselschneiden immer
in der Originalverpackung transportieren.

Beim Ein- und Ausbauen von Werkzeugen mit
Hartmetallwechselschneiden die Hande mit Hand-

schuhen oder einem Lappen schiitzen. staubablagerungen abschaben.

Bilder: BGHM

Diese Information wurde von Mitarbeiterinnen und
Mitarbeitern der Firmen Homag, IMA, Leitz, Leicht
Kiichen, Leuco, Vereinigte Spezialmobelfabriken,
Wossner und in Abstimmung mit dem Ministerium
fiir Umwelt und Verkehr Baden Wiirttemberg unter
Federfiihrung der ehem. Holz-Berufsgenossenschaft
erstellt.

Achtung! Wendeplatten, Plattensitz und Spannkeil
von Ablagerungen sdubern, z. B. Harz- und Holz-

Umgang und Pflege

e |Immerin der Originalverpackung transpor-
tieren.

e Nie mit den Schneiden gegen Metallober-
flachen stofen.

e Beim Ein- und Ausbauen die Hande mit
Handschuhen oder einem Lappen schiitzen.

e Mit Originalschliissel die Befestigungs-
schrauben anziehen. Nur mit Originalschliis-
sel kann das vom Werkzeughersteller vorge-
sehene Anzugsmoment eingestellt werden.

Vorsichtsmafnahmen

Bei der Kollision einer Schneide mit Werkstiick-

anschlag, Werksttickspannelement, Absaug-

haube oder bei ungewshnlichen Gerduschen

Maschine sofort abschalten und

e alle Schneiden ausbauen und auf Haarrisse
prifen (HM-Schneide zerféllt beim Ausbau),

® beschadigte Spannelemente gegen Original-
teile tauschen,

e beschddigte oder fehlende Schrauben durch
Originalschrauben ersetzen,

o Tragkorper mit gestauchtem oder deformier-
tem Plattensitz sofort verschrotten.

Schneidenwechsel

e Betriebsanleitung des Werkzeugherstellers
beachten,

e alle Schneiden austauschen (Vermeiden von
Unwucht),

e Schraubenkdpfe ausblasen, um beim Losen
der Schraube einen festen Sitz des Original-
werkzeugs herzustellen,

e Wendeplatten, Plattensitz und Spannkeil
von Ablagerungen sdaubern,

e beim Einsetzen der Schneide auf pass-
genauen Plattensitz achten,

e ALU-Tragkorper nie im Alkali-Bad reinigen,

e das Scharfen der Schneiden darf nurvon
Fachleuten durchgefiihrt werden.
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Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Unterweisung in das sichere Arbeiten
mit Fraswerkzeugen mit
Hartmetallwechselschneiden

Mit den umseitigen Ausfiihrungen wurden die unten genannten Personen tiber die folgenden Abschnitte unterrichtet
und anhand der Bilder darin unterwiesen, Fraswerkzeuge mit Hartmetallwechselschneiden sicher zu bedienen.

[] Umgang und Pflege

[ ] Vorsichtsmafnahmen

[ ] Schneidenwechsel

Zusatzlich wurden sie auf folgende betriebliche Regelungen hingewiesen:

[
[
[]

Name, Vorname

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt

Name, Vorname

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt

Name, Vorname

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt

Name, Vorname

Inhalt der Unterweisung
(hier Bildnummern eintragen)

Datum Unterweisung
bestatigt



