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\ s Element
1 1 4 1 5 1 7 zlzfjes(z;ﬁ%engebaut
g Bezeichnung |werk. e\r]rzeahtll ) Fertigmaf Qr_ll_zt;c\"lll %uschnl.ttmals
; (Kurzzeichen) stoff | nehmer|Lénge | Breite| Dicke |nehmer| Lange| Breite Dicke| Bemerkungen v
Nr.: +1 mm | mm | mm +1 mm | mm | mm
1 [ Kufen Ki 2 | 500 66 36| 1 1030 72 42
2 | Pipe seitlich BU 4 | 584 62 15| 2 11200 | 68 20
3 | Pipe vorn u. hinten BU 4 | 584 57 15| 2 11200 | 61 20
4 | Stiitzen vorn u. hinten | Ki 4 | 659 25 25| 2 1400, 35 32
5 | Stiitzen mitte oben Kl 2 | 251 25 10 1 700 | 35 18
6 | Stitzen mitte unten Kl 2 30 25 10 in 5)
7 | Stege Ki 2 | 562 60 241 1 1200 | 65 32
8 | Holm Ki 1 | 800 80 36| 1 830 | 85 40
9 | Ecken Kl 4 | 130 50 24| 1 600 | 55 40 | Diagonal 70 mm
10 | Eisengewindestange 1 700 M8
11 | T-Griff M8 von Kipp 1 Bestellnr.: 06650-17008
12 | U-Scheiben 2 |30 2105 3 DIN 9021
13 | Muttern M8, DIN 555 3
14 | Spax 5 x 60 Senko 8
15 | Spax 5 x 80 Senko 12
16 | Spax 5 x 100 Senko 2
17 | Holzdiibel DIN 68150 | BU 10 50 10 0] in2,3,4,7,8und9
18 | Federn BU 16 | 100 15 4 2 900 | 21 10 [(FUP oder BU)
19 | (Flachformfeder LFF 10)| BU | 32 | 45 | 15 | 4 (Alternativ)
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Muttern mit LOCKTIDE sichern.

Alternative 1: M8 Einschlagmutter 450 815 001
Alternative 2: RAMPAMUFFE M8 440 835 001
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Schonleiste

Bei Arbeiteny weruwv der Holim beschiidigt werden kévnwnte 2.8. durchv Scigen; Bolwer ect.

! ! [

Schonleiste mit ca. 6 mm Filzbelag
Fuw das Bearbeiten empfindlicher Flichew.
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Verbreiterte Schonleiste
Werwv breitere Auflageflichen erforderlich sind.
Auch mit Filzouflage praktisch.
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Dreikantleiste
Fuwr das Lackieren, Spritzen usw.
Wird die Leiste zuw Mitte hinv hohl gestaltet, Z.B. durchbiegen und
festschwauben liegen lackierte Fléchen ruw awv der Kante auf:
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