Ablaufplan TSM 3

Werkstlcke: Stummer Diener

Nr.: Arbeitsschritte Bemerkungen
1. [BegriiBung, Haus-, Werkstattordnung Die Einweisung ist auch erforderlich, wenn der
Einweisung Lehrwerkstatt Lehrgangsteilnehmer bereits an einem TSM-Lehrgang
(Maschinen, Sicherheitsbestimmungen) in der selben Lehrwerkstatt teilgenommen hat
2. |Besprechung der Zeichnungen
3. |Gruppen einteilen
4. |Erstellen von Aufriss, Arbeitsablaufplan
und Holzliste
5. |Handkettensagemaschine
Maschine erklaren Schutzkleidung erklaren
6. |Handkettensagemaschine:
Ablangen von Bretter
7. |Pendelkreis-, Handkreis-, oder
Handkettensagemaschine:
Ablangen von Bretter
8. [Handkreissdgemaschine:
Plattenwerkstoff flir Schablonenbau
zuschneiden
9. [Formatkreissdgemaschine:
Werkstlicke besdumen
Werkstiicke von Breite sagen
10. [Abrichthobelmaschine:
Abrichten und Fiigen breiter Werkstiicke
Abrichten und Fligen schmaler Werkstiicke
Abrichten und Fiigen kurzer Werkstiicke
11. [Dickenhobelmaschine:
Werkstiicke hobeln
12. |Formatkreissagemaschine:

Werkstiicke ablangen
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Nr.: Arbeitsschritte Bemerkungen
13. |Holme
13.1. |Streifen der Holme verleimen
13.2. |Abrichthobelmaschine:
verleimte Holme abrichten
13.3. |Dickenhobelmaschine:
verleimte Holme hobeln
13.4. |Formatkreissagemaschine: oben rechter Winkel
Holme ablangen unterer Winkel siehe Zeichnung
13.5. |Langlochbohrmaschine:
Lécher bohren Holm oben fur Ablage / Reihenlochbohrung
Lécher bohren Holm mittig fur Alustéabe
13.6. |Dubelfrasmaschine:
Locher in Holme bohren/frasen unten
13.7. |Tischfrasmaschine:
Zapfen frasen Verbindung zum Haupt/Kopfteil
13.8. |Formatkreissagemaschine:
Zapfen absetzen
13.9. |Formfedernutfrasmaschine:
Nut frasen unten fir Fersen
13.10. |Tischfrasmaschine:
Einsetzfrasen
Nut fir Fremdfeder frasen fir Hosenhalter seitlich
13.11. [Band- und Kantenschleifmaschine:

Kanten und Flachen schleifen
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Nr.: Arbeitsschritte Bemerkungen
14. |Bodenplatte und Ferse
14.1. |Streifen der Bodenplatte (hinten) verleimen
14.2. |Abrichthobelmaschine:
verleimte Bodenplatte/n (hinten) abrichten
14.3. [Dickenhobelmaschine:
verleimte Bodenplatte/n (hinten) hobeln
14.4. |Formatkreissagemaschine:
Bodenplatten (hinten) auf Format sagen rechter Winkel
14.5. |Tischfrdsmaschine: mit Spannlade
Einsetzfrasen - Bodenplatte (hinten) Mal siehe Zeichnung
14.6. |Formatkreissagemaschine:
Bodenplatten (hinten) schrage sagen Winkel siehe Zeichnung
14.7. |Formfedernutfrasmaschine:
Nut frAsen in Bodenplatten (hinten)
Nut frdsen in Bodenplatte (vorne quer)
14.8. |Bodenplatte (hinten und vorne) verleimen
14.9. |Formatkreissagemaschine:
verleimte Bodenplatten auf Format sdgen Winkel siehe Zeichnung
Plattenwerkstoff fir Schablonenbau wie Bodenplatte
Ferse auf Format sagen Winkel siehe Zeichnung
14.10. |Langlochbohrmaschine:
Locher bohren Bodenplatte fur Alustabe
14.11. |Formfedernutfrsmaschine:
Nut frAsen in Bodenplatten fur Ferse
Nut frasen in Ferse fur Bodenplatte und Holme
14.12. |Tischbandsagemaschine:
Rundung an Ferse sagen
14.13. |Dlbelfrasmaschine:

Locher in Bodenplatte bohren/frasen
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Nr.: Arbeitsschritte Bemerkungen
14.14. |Kantenschleifmaschine:

Plattenwerkstoff fiir Schablonenbau

AuRenrundungen schleifen zum Schablonenfrasen
14.15. |Tischfrasmaschine:

Formfrasen der Bodenplatte mit Schablone
14.16. |Handoberfrasmaschine:

Kanten profilieren
14.17. |Band- und Kantenschleifmaschine:

Kanten und Flachen schleifen
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Nr.: Arbeitsschritte Bemerkungen
15. |Hosenhalter
15.1. [Formatkreissagemaschine: mit vorderer und hinterer Sagehilfe
Rundstab abléangen Rundstab Zukaufteil
Federn auf Format sdgen
15.2. [Tischfrasmaschine:
Einsetzfrasen mit Spannlade
Nut fir Fremdfeder frasen
15.3. |Standerbohrmaschine:
Loch fur Rundstab frasen
15.4. |Langlochbohrmaschine:
Zapfen an Rundstab frasen Zapfen-Durchmesser siehe Zeichnung
15.5. |Tischbandsagemaschine:
Rundung an Hosenhalter seitlich sagen
Rundstab einsagen fir Keile
15.6. [Band- und Kantenschleifmaschine:
Kanten und Flachen schleifen
15.7. [Hosenhalter verleimen Hosenhalter seitlich mit Rundstab, Feder einleimen
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Nr.: Arbeitsschritte Bemerkungen
16. |Haupt / Kopfteil
16.1. [Standerbohrmaschine:
Locher fur Griffloch bohren
16.2. |[Handstichsage:
Griffloch aussagen
16.3. |Handoberfrasmaschine:
Kontur fur Griffloch frasen mit Schablone und Kopierring
Kanten am Griffloch abrunden Fraser mit Anlaufring
16.4. |Kontur auf Plattenwerkstoff tibernehmen Plattenwerkstoff fir Schablonenbau / Zeichnung Blatt 12
16.5. |Tischbandsagemaschine:
nach Riss sagen Plattenwerkstoff fir Schablonenbau
16.6. |Kantenschleifmaschine:
Kanten und schleifen Schablone zum Frasen
16.7. |Langlochbohrmaschine:
Zapfenlocher frasen Zapfenverbindung zum Holm
16.8. |Haupt / Kopfteil nach Schablone anreiRen
16.9. |Tischbandsagemaschine:
Haupt/Kopfteil nach Riss sagen
16.10. |Tischfrasmaschine:
Form frasen
16.11. |Band- und Kantenschleifmaschine:

Kanten und Flachen schleifen
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Nr.: Arbeitsschritte Bemerkungen
17. |Ablage
17.1. |Abrichthobelmaschine:
Fugen der Schrage an Hinterseite Ablage Schrage siehe Zeichnung
17.2. |Dickenhobelmaschine:
Ablage schrag hobeln mit Hobelschablone
17.3. |Handoberfrasmaschine:
Formfrasung (Tasche) in Ablage mit Schablone oder Fihrungssystem
17.4. |Formatkreissagemaschine:
Ablage Mittelteil auf Format ségen Winkel / Schragen siehe Zeichnung
Ablage Hinterteil auf Format sédgen
17.5. |Langlochbohrmaschine:
Dubellécher bohren Ablage, Ablage Mittelteil, Ablage Hintertell
17.6. |Ablage, Ablage Mittelteil, Ablage Hinterteil
zusammenleimen
17.7. |Formfedernutfrasmaschine:
Auskerbung fir Schlisselhaken frasen mit Schablone und Harzgallenfraser
(alternativ auf der Langlochbohrmaschine)
17.8. |Langlochbohrmaschine:
Loch fur Schliusselhaken bohren
17.9. [Band- und Kantenschleifmaschine:
Kanten und Flachen schleifen
17.10. |Schlisselhaken einleimen
18. |Endmontage

Holme mit Haupt/Kopfteil verleimen

Holme mit Bodenplatten und Fersen verleimen

Holme mit Hosenhalter verleimen
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