Ablaufplan TSM 3
Werkstuck: Stuhl,,Samurei

Nr. Arbeitsschritt Check Bemerkungen
beachten *
1| Besprechung der Zeichnung nein
2 | Erstellen von Arbeitsablaufplan und Holzliste nein Jeder Schiiler soll samtliche Arbeitsgange
durchfiihren
3 | Einweisung Lehrwerkstatt nein Die Einweisung ist auch erforderlich, wenn
(Maschinen, Sicherheitsbestimmungen, der Lehrgangsteilnehmer bereits an einem
Hausordnung) TSM-Lehrgang in derselben Lehrwerkstatt
teilgenommen hat.
4 Herstellung der Riickenlehne und
Sitzflache
4.1 | Pendelkreissage-, Handkreissage- oder ja
Handkettensagemaschine:
Bretter ablangen
4.2 | Tischbandsagemaschine: ja Schablone:
Schablonenaufriss, 6-8 mm breiter,
Schablone ausschweifen 100 mm langer
4.3 | Abrichthobelmaschine: ja
Ruckenlehne und Sitzflache einseitig
abrichten
4.4 | Dickenhobelmaschine: ja )
Auf Dicke aushobeln mit etwas Ubermaf}
4.5 | Tischfrasmaschine: ja
Bogenfrasungen der Rickenlehne und immer am Mittelriss anlegen
Sitzflache mit Schablone
4.6 | Formatkreissagemaschine: ja
Ablangen der Sitzflache und Rickenlehne
4.7 | Tischfrasmaschine: ja
Schlitzen der Sitzflache und Riickenlehne Achtung: Schilitz soll symmetrisch in der
mit Schablone (durchgehender Anschlag) Leiste liegen
4.8 ja

Langlochbohrmaschine:

- Bohren der Verschwertlocher in der
Ruckenlehne
Bohren der Stemmzapfenl6cher in die
Ruckenlehne

mit Schablone

nach Riss

* Sicherheit und Gesundheitsschutz:
Alle Anforderungen nach dem Check fur Sicherheit und Gesundheitsschutz,
dem Lehrgangsheft und den Unterweisungsblattern bericksichtigen.




Ablaufplan TSM 3
Werkstuck: Stuhl,,Samurei

Nr. Arbeitsschritt Check Bemerkungen
beachten *
4.9 | Bankraum: nein

Nachstemmen der Stemmzapfenlécher und
der Verschwertungsldcher

4.10 | Breitbandschleifmaschine: ja
Kalibrieren aller gebogenen Leisten Dicke muf3 mit Schwertausklinkung
Uberein stimmen
4.11 | Bankraum: nein

Kantenbrechen, Verleimen der Sitzflache
und der Rickenlehne, Verschleifen

4.12 | Standerbohrmaschine: ja
Verdlbeln mit mittlerer Rickenlehnen-
verschwertung

4.13 | Handbohrmaschine: ja

Dubellocher der Sitzflache mit
Bohrschablone bohren

5 Herstellung der Verschwertung
5.1 | Formatkreissagemaschine: ja

Kleinleisten aus Restholz genlgend stark lassen
5.2 | Abrichthobelmaschine: ja

Leisten anfiigen

5.3 | Dickenhobelmaschine: ja
Leisten auf gleiche Dicke hobeln

5.4 | Furnierpresse: ja
Breitenverleimung der Hirnverschwertung

5.5 | Abrichthobelmaschine: ja
Hirnverschwertung abrichten und fligen

5.6 | Dickenhobelmaschine: ) ja
Hirnverschwertung mit etwas Ubermalf}
aushobeln

5.7 | Breitbandschleifmaschine: ja
Hirnverschwertung auf Schlitzdicke
kalibrieren

* Sicherheit und Gesundheitsschutz:
Alle Anforderungen nach dem Check fur Sicherheit und Gesundheitsschutz,
dem Lehrgangsheft und den Unterweisungsblattern bericksichtigen.
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Werkstuck: Stuhl,,Samurei

Nr. Arbeitsschritt Check Bemerkungen
beachten *
5.8 | Formatkreissagemaschine: ja
Hirnverschwertung auf Lange und Breite untere Rickenlehnenverschwertung
formatieren bereits mit Schrage formatieren
auf Schablonenmalf} ablangen
5.9 | Handoberfrasmaschine: ja
Ausklinkung bei Rickenlehnen-
verschwertung mit Schablone frasen
5.10 | Tischfrasmaschine: ja
Bogenfrasung der unteren Rickenlehnen-
verschwertung mit Schablone
6 Herstellung des U-Rahmens
6.1 | Pendelkreissage-, Handkreissage- oder ja
Handkettensagemaschine:
Bretter ablangen
6.2 | Formatkreissagemaschine: ja
Besaumen und auf Breite sagen
6.3 | Abrichthobelmaschine: ja
Abrichten und fligen
6.4 | Dickenhobelmaschine: ja
Rahmenteile auf Dicke hobeln
6.5 | Formatkreissagemaschine: ja
Formatieren der Rahmenteile
6.6 | Tischfrasmaschine: ja
Schlitz frésen
Zapfen mit Falzkopf von beiden Seiten
anfrasen
Fase an Fule anfrasen
6.7 | Standerbohrmaschine: ja
Stemmzapfenloch nach Riss vorbohren
6.8 | Bankraum: nein

Nachstemmen, verschleifen und verleimen
des U-Rahmens

* Sicherheit und Gesundheitsschutz:
Alle Anforderungen nach dem Check fur Sicherheit und Gesundheitsschutz,
dem Lehrgangsheft und den Unterweisungsblattern bericksichtigen.




Ablaufplan TSM 3
Werkstuck: Stuhl,,Samurei

Nr. Arbeitsschritt Check Bemerkungen
beachten *
6.9 | Kantenschleifmaschine: ja
Verschleifen des U-Rahmens
6.10 | Breitbandschleifmaschine: ja
Flachiges Verschleifen und Fertigstellung
des U-Rahmens
7 Herstellung der Langsfriese
mit Querverbindung
7.1 | Pendelkreissage-, Handkreissage- oder ja
Handkettensagemaschine.
Bretter ablangen
7.2 | Formatkreissagemaschine: ja
Besaumen und auf Breite sagen
7.3 | Abrichthobelmaschine: ja
Friese abrichten und besdumen
7.4 | Dickenhobelmaschine: ja
Friese auf Dicke hobeln
7.5 | Zusammenzeichnen der Friese nein
7.6 | Formatkreissagemaschine: ja )
Friese ablangen: 2 mm Ubermal}
vorne winkelig, hinten 2° schrag
Querverbindung auf Fertigmaf}
schneiden
7.7 | Langlochbohrmaschine: ja
Locher fur Sitzflache mit Schablone
bohren
Dibelbohrungen fiir Quersteg
7.8 | Formatkreissagemaschine: ja
Obere Schrage der Friese anschneiden Endmal
7.9 | Tischfrasmaschine: ja

Zapfen seitlich mit Falzkopf absetzen
vordere Zapfenverbindungen mit
Nutwerkzeug schlitzen

schrages Nachschiebeholz

* Sicherheit und Gesundheitsschutz:
Alle Anforderungen nach dem Check fur Sicherheit und Gesundheitsschutz,
dem Lehrgangsheft und den Unterweisungsblattern bericksichtigen.
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Nr.

Arbeitsschritt

Check

Bemerkungen

7.10

Tischbandsdgemaschine:
Zapfen absetzen, Schnitte fur Verkeilung

beachten *
ja

7.11

Formatkreissdgemaschine:
hinteren Zapfen schrag absetzen
vordere Zapfenverbindung doppelt
absetzen

ja

untere Bristung mit Hand nachstemmen

7.12

Tischbandsagemaschine:
30° Schrage nach Riss ségen

ja

713

Standerbohrmaschine:
Dubelbohrungen in Langsfriese

ja

7.14

Bankraum:
vordere Keilschlitze mit Handsage
einsagen
Zapfenverbindungen anpassen,
verschleifen
Verleimen der Langsfriese mit dem
Quersteg

nein

Fertigstellung des Stuhls

8.1]-

Verleimung des kompletten Stuhls
Verputzen und Verschleifen

nein

8.2

Aufleimen der Sitzflache je nach Oberflache

nein

* Sicherheit und Gesundheitsschutz:
Alle Anforderungen nach dem Check fur Sicherheit und Gesundheitsschutz,
dem Lehrgangsheft und den Unterweisungsblattern bericksichtigen.




