Ablaufplan TSM 3

Werkstlick: Hocker ,,Ulrike“

Nr. Arbeitsschritt Check Bemerkungen
beachten *
1| Besprechung der Zeichnungen nein
2 | Erstellen von Arbeitsablaufplan und nein Jeder Schiiler soll samtliche Arbeitsgange
Holzliste durchfiihren
3 | Einweisung Lehrwerkstatt nein Die Einweisung ist auch erforderlich,
(Maschinen, Sicherheitsbestimmungen, wenn der Lehrgangsteilnehmer bereits an
Hausordnung) einem TSM-Lehrgang in derselben
Lehrwerkstatt teilgenommen hat.
4 | Handkettensdgemaschine erklaren ja
5 | Handkettensagemaschine: ja
Bretter ablangen
6 | Pendelkreis-, Handkreis- oder ja
Handkettensagemaschine:
Bretter ablangen
7 | Formatkreissagemaschine: ja
Werkstlcke besaumen
Werkstlicke auf Breite sdgen
8 | Abrichthobelmaschine: ja
Werkstlicke Abrichten und Fiigen
9 | Dickenhobelmaschine: ja
Werkstlcke hobeln
10 | Formatkreissagemaschine: ja
Werkstlcke ablangen
11 | Herstellung der FiiRe, des Querholms nein
und der Sitzleisten
11.1| Langlochbohrmaschine: ja
Zapfenloch in FufRe frasen mit Zapfenfraser, fur Quersteg
11.2 | Stdnderbohrmaschine: ja
Lécher bohren in Querholm fir Rundstab
Loécher bohren in Sitzleisten fir Rundstab Sitzleisten durchbohren
11.3 | Tischbandsdgemaschine: ja

Schablone flur Bogenkontur
Schablone ausschneiden

* Sicherheit und Gesundheitsschutz:
Alle Anforderungen nach dem Check fiir Sicherheit und Gesundheitsschutz,
dem Lehrgangsheft und den Unterweisungsblattern berlicksichtigen.
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Werkstlick: Hocker ,,Ulrike“

Nr. Arbeitsschritt Check Bemerkungen
beachten *
11.4 | Bogenkontur auf Querholm anreif3en nein mit AnriRschablone, ca. 4 mm breiter
11.5 | Tischbandsagemaschine: ja
Querholm ausschweifen
11.6 | Tischfrasmaschine: ja
Bogenfrasungen der Querholme und
Sitzleisten
11.7 | Formatkreissagemaschine: ja
Ablangen der Querholme und Sitzleisten mit Schablone
11.8 | Tischbandsagemaschine: ja
FlRe schrag schneiden Seite ohne Stegloch,
wegen Schlitz und Zapfen
11.9 | Dickenhobelmaschine: ja
FuRe schrag hobeln mit Hobelschablone
11.10 | Formatkreissagemaschine: ja
Ablangen der FiRke am dickeren Ende 90° auf die Spitze
schneiden
FulRende unter 8° auf 500 mm Lange
abschneiden
11.11 | Tischfrasmaschine: ja
Schlitzen von Fufien und Querholm
11.12 | Tischfrasmaschine: ja
Zapfen an File frasen
11.13 | Formatkreissagemaschine: ja
Zapfen absetzen an den FuRRen mit Hilfsanschlag
11.14 | Dickenhobelmaschine: ja
FuRe schrag hobeln zweite Seite mit Hobelschablone,
Schrage nur bis Zapfenunterkante
11.15 | FURe und Querholm verleimen nein
11.16 | Formatkreissagemaschine: ja
Sitzleisten auftrennen mit vorderer und hinterer Sagehilfe
3 Leisten aus 48 mm
11.17 | Dickenhobelmaschine: ja
Sitzleisten hobeln
11.18 | Bandschleifmaschine: ja

Flache der Sitzleisten schleifen

* Sicherheit und Gesundheitsschutz:
Alle Anforderungen nach dem Check fiir Sicherheit und Gesundheitsschutz,
dem Lehrgangsheft und den Unterweisungsblattern berlicksichtigen.
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11.19 | Stdnderbohrmaschine: ja
Dubellécher zum Fixieren der Sitzleisten Sitzleisten mit Abstandskl6tzen
bohren auf Rundstab ausrichten und mit Zwingen
festspannen
11.20 | Dubel einleimen nein
11.21 | Bandschleifmaschine: ja
Sitzflache schleifen
12 | Herstellung von Langs- und Quersteg
12.1 | Langlochbohrmaschine: ja
Dubellécher in Langssteg bohren fur Quersteg,
tiefer bohren, da AulRenseite noch schrag
abgelangt wird
12.2 | Formatkreissagemaschine: ja
Langssteg schrag ablangen Sageblatt schrag gestellt,
breite obere Verdeckung
12.3 | Formatkreissagemaschine: ja
Quersteg schrag ablangen mit Winkelanschlag
12.4 | Tischfrasmaschine: ja
Quersteg Zapfen frasen mit Nutfraser
12.5 | Formatkreissagemaschine: ja
Zapfen absetzen vom Quersteg mit Hilfsanschlag
alle 4 Seiten
12.6 | Tischfrasmaschine: ja
Schrage frasen an Quersteglangskanten Fraserdorn schrag gestellt
mit Vorschubapparat
12.7 | Langlochbohrmaschine: ja
Dubellécher in Quersteg bohren fur Langssteg
12.8 | Kanten- und Bandschleifmaschine: ja
Kanten und Flachen der Stege schleifen
13 | Werkstuck verleimen nein

* Sicherheit und Gesundheitsschutz:
Alle Anforderungen nach dem Check fiir Sicherheit und Gesundheitsschutz,
dem Lehrgangsheft und den Unterweisungsblattern berlicksichtigen.




