Ablaufplan TSM 3

Werkstuck: Grillwagen
Nr. Arbeitsschritt NI Bemerkungen
eachten
1. | Einweisung Lehrwerkstatt Nein Die Einweisung ist auch erforderlich, wenn
(Maschinen, Sicherheitsbestimmungen, der Lehrgangsteilnehmer bereits an einem
Hausordnung) TSM-Lehrgang in der derselben
Lehrwerkstatt teilgenommen hat
2. | Besprechung der Zeichnungen Nein
3. | Gruppen einteilen Nein
4. | Erstellen von Aufriss, Arbeitsablaufplan Nein
und Holzliste
5. | Handkettensagemaschine Ja Schutzkleidungen erklaren
Maschine erklaren:
6. | Handkettensadgemaschine: Ja
Bretter ablangen
7.| Pendelkreis -, Handkreis -, oder Ja evtl. mehrere hintere Flle aus einem
Handkettensdgemaschine: breiten Brett an der Bandsage aussagen
Bretter ablangen
8. | Handkreissdgemaschine: Ja
Plattenwerkstoff fir Schablonenbau
zuschneiden
9. | Formatkreissdgemaschine: Ja
Werkstlcke besdumen
Werksticke von Breite sagen
10. | Abrichthobelmaschine Ja
Werksticke Abrichten und Flgen
11. | Dickenhobelmaschine: Ja
Werkstlicke hobeln
12. | Formatkreissagemaschine: Ja

Werkstlicke ablangen

* Sicherheit und Gesundheitsschutz:
Alle Anforderungen nach dem Check fur Sicherheit und Gesundheitsschutz,
dem Lehrgangsheft und den Unterweisungsblattern bericksichtigen.




Ablaufplan TSM 3
Werkstuck: Grillwagen

Nr. Arbeitsschritt

Check
beachten *

Bemerkungen

13. Traversen / Griff /| Rader

Nein

13.1 | Langlochbohrmaschine:
Zapfenloch flr Traverse kurz,
Langloch frasen

Ja

Mit Langlochfraser

13.2 | Standerbohrmaschine:
Locher fur Griff und Schrauben,
bohren

Ja

13.3 | Kantenschleifmaschine:
Schablone zum Frasen der Rundung an
den Traversen langs schleifen

Ja

13.4 | Tischfrasmaschine:
Traversen lang,
Rundung mit Schablone frasen

Ja

Schablone mit Kniehebelspanner und Griffe

13.5| Tischfrasmaschine:
Traversen kurz,
Zapfen frasen

Ja

13.6 | Formatkreissdgemaschine:
Traversen kurz,
Zapfen absetzen

Ja

Mit Winkelbrett

13.7 | Formatkreissdgemaschine:
Traversen kurz,
Schragen sagen

Ja

Mit Winkelanschlag

13.8 | Langband-, Kantenschleifmaschine:
Traversteile lang und kurz,
schleifen

ja

13.9 | Traversteile lang und kurz verleimen

Nein

13.10 | Tischfrasmaschine:
Griff,
Rundung frasen

Ja

Mit Vorschubapparat und Vorsatzbrett oder
durchgehenden Anschlag

13.11 | Langlochbohrmaschine:
Griff,

Zapfen frasen,

Loch fur Schraube bohren

Ja

Mit Zapfenfraser

13.12 | Standerbohrmaschine:
Rader,
Mittelloch fiir Schrauben bohren

Ja

* Sicherheit und Gesundheitsschutz:

Alle Anforderungen nach dem Check fur Sicherheit und Gesundheitsschutz,
dem Lehrgangsheft und den Unterweisungsblattern bericksichtigen.




Ablaufplan TSM 3

Werkstuck: Grillwagen
Nr. | Arbeitsschritt Check | Bemerkungen
beachten
13.13 | Bandsagemaschine: Ja )
Rader rundschneiden Mit Ubermalf}
13.14 | Tischfrdsmaschine: Ja
Rader, Mit Vorschubapparat und Vorrichtung zum
Rundfrasen Rundfrasen (z. B. Aigner)
13.15 | Bandschleifmaschine: Ja
Verleimte Traversen schleifen,
Rader schleifen
13.16 | Traversen und Rader zusammenbauen Nein
14. | Arbeitsplatte mit Tablett Nein
14.1 | Tischfrasmaschine: Ja
Rahmen langs, Mit durchgehendem Anschlag oder
Nuten Vorsatzbrett
14.2 | Tischfrasmaschine: Ja
Rahmen quer, Mit durchgehendem Anschlag oder
Zapfen frasen Vorsatzbrett Falz in Rahmen langs beachten
14.3 | Tischfrasmaschine: Ja
Rahmen langs,
Falz frasen flur Tablett
14.4 | Formatkreissdgemaschine: Ja
Rahmen quer,
Zapfen absetzen
14.5 | Kantenschleifmaschine: Ja
Rahmenteile,
Kanten schleifen
14.6 | Rahmen verleimen Nein
14.7 | Tischfrasmaschine: Ja
Tablett,
Einsetzfrasen fir Grifflocher Mit Spannlade
14.8 | Tischfrasmaschine: Ja
Tablett,
Falz frasen
14.9 | Kanten- und Bandschleifmaschine: Ja

Rahmen und Tablett,
Kanten und Flachen schleifen

* Sicherheit und Gesundheitsschutz:
Alle Anforderungen nach dem Check fur Sicherheit und Gesundheitsschutz,
dem Lehrgangsheft und den Unterweisungsblattern bericksichtigen.




Ablaufplan TSM 3

Werkstuck: Grillwagen
Nr. |Arbeitsschritt Check | Bemerkungen
beachten
15. | Korpus oben mit Stollen Nein
15.1 | Langlochbohrmaschine: Ja
Seitenteile Querteil hinten, Stollen,
Dibell6cher bohren
15.2 | Formatkreissagemaschine: Ja
Seitenteile
Nut fur Spundverbindung sagen
15.3 | Tischfrasmaschine: Ja
Querteil vorne
Falz flr Spundverbindung frasen
15.4 | Tischfrasmaschine: Ja
Querteile hinten und vorne,
Nut fur Boden frasen
15.5 | Tischfrasmaschine: Ja
Seitenteile
Einsetzfrasen Nut fur Boden
15.6 | Bandsagemaschine: Ja
Boden
Ecken aussagen fur Stollen
15.7 | Bandschleif- und Kantenschleifmaschine: Ja
Seitenteile, Querteile, Boden,
Kanten und Flachen schleifen
16. | Ablage unten mit Stollen Nein
16.1 | Langlochbohrmaschine: Ja
Zargen seitlich, Zarge hinten, Stollen,
Dubellocher bohren
16.2 | Anleimer an Boden leimen Nein Alle vier Seiten
16.3 | Formatkreissage: Ja
Zargen seitlich, Zarge vorne, Sageblatt 45° geschwenkt,
Gehrung sagen breite Schutzhaube
16.4 | Formfedernutfrase: Ja
Zargen seitlich, Zarge vorne,
Formfeder frasen

* Sicherheit und Gesundheitsschutz:
Alle Anforderungen nach dem Check fur Sicherheit und Gesundheitsschutz,
dem Lehrgangsheft und den Unterweisungsblattern bericksichtigen.




Ablaufplan TSM 3
Werkstuck: Grillwagen

Nr.

Arbeitsschritt

Check
beachten *

Bemerkungen

16.5

Tischfrasmaschine:
Boden,
Anleimer blndig frasen

Ja

Mit Vorschubapparat

16.6

Bandsagemaschine:
Boden,
Ecken aussagen fur Stollen

Ja

16.7

Band- und Kantenschleifmaschine:
Zargen seitlich, Zargen vorne und hinten,
Boden, Stollen,

Kanten und Flachen schleifen

Ja

17.

Verleimen der Stollen, Korpus und
Zargenkonstruktion

Nein

17.1

Stollen mit Querteil hinten und Zarge
hinten,
verleimen

Nein

17.2

Korpus-Seitenteile, Korpus-Querteil vorne
mit Stollen,
verleimen

Nein

17.3

Zargen-Seitenteile, Zargen-Querteil vorne
mit Stollen
verleimen

Nein

17.4

Boden unten auf Zargen und Arbeitsplatte
auf Korpus leimen

Nein

18.

Endmontage

Nein

18.1

Verschrauben der Konstruktion
Stollen, Korpus und Zarge mit Traversen
sowie Griff

Nein

* Sicherheit und Gesundheitsschutz:
Alle Anforderungen nach dem Check fur Sicherheit und Gesundheitsschutz,
dem Lehrgangsheft und den Unterweisungsblattern bericksichtigen.




