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Anzeichnenschablone

. | P
Fertigumriss des

Schiebestocks

=
|
|
1,8°

56

A
Y
|

p— Dicke vorn: 12 mm

VerwenHung: Mastab: 11

~TSM 2 Maschinenlehrgang |« eyues

Holz-Berufs- Anderungen: 06.01.2009  Name: AH. Benennung:

: Schiebestock und
genosseHSChaft Zeichnung 2:23;&:?3?29457 Werl A H h bl I H k
Fachbereich B Ltlynd Internet: albin-herrmann.de nzelgensc a one 1InKs
f earbeitung: Mail: albin.h t-online.d
handwerkliche Schulung ¥ elefon: 02032.60335-55; Fax. 54 |Datelng. _ Ansicht linke Halfte.  (740d ScAn links.ckd)

woch, /7. Januar 2009 13:06:37 740d ScAN 2 links.c



_ﬁ Anzeichnenschablone
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Hier die Kante des linken
Blattes positionieren und
. die Blatter zusammen kleben.

Zeichnung mit Spruhkleber

‘ auf eine 6 mm Furnierplatte BU
aufkleben und ausarbeiten.

| 2 Stiick herstellen.

Kantenrundung Radius 5 mm

/
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s Anzeichnenschablone

Kante des
linken Blattes

Dicke hinten: 24 mm —<
/) Verwendung: ] MaRstab: 1:1
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Diibel nach oben hin konisch schleifen
(von @ 25 auf ca. @ 23)

9/_ Aufhangebohrungen @ 25
20
Durchschubrichtung
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Stiickliste Dickteneinstellung der Maschine DHM
1) Unterstiick BU 1 Stk. 470 x 90 x 29/14 1. Durchgang 46 mm
2) Seiten FUP 2 Stk. 470 x 38 x5 2. Durchgang 40 mm _
3) Diibel BU 1 Stk. 34x@ 25 Je nach Leistungseigenschaft der Maschine
kénnen auch mehr Durchgénge notwendig sein.
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TSM 2 MaSCh|nen|ehrgang Wedsof: By od. ES, MDF 22, FI
Holz-Berufs- Anderungen: ' Name: A.H. Benennung: Konischschablone
genosseHSChaft i ﬁgge'zmﬁnzazm Warendorf 4+ H
v Fachbereich ég:m‘:&%: Intemnet: élblﬁ-hemann.de ] fur SChlebestOCK

handwerkliche Schulung S ot 095D S s ori"e5® [Darslng. _ Ansichten

zeichnung Nr.: d:\Daten\prt\741 Konischsch t.ckd

Datum, Zeit:

Dienstag, 13. Februar 2007 10:06:01




