Ablaufplan TSM 2

Werkstlcke Phase 1: Grundbrett

Wechselgriff

Schiebestock V ariante 1

SchlUsselbrett

Werkstiick Phase 2: Kleiderbiigel

Phase 1: Erstunterweisung

Nr.: Arbeitsschritte Bemerkungen
1. ([BegrifRung, Organisation
2. |Theorie: BGHM evtl. PowerPoint Vortrag
3. |Praxis:
Lehrgangsteilnehmer mit allen Raumen,
Maschinen und Einrichtungen
bekannt machen
4. |Handkreissagemaschine:
Maschine erklaren
5. [Handkreissdgemaschine: Grundbrett
Werkstlicke ablangen (wird auch fur 2. Phase verwendet, andere Breite beriicksichtigen)
6. |Pendelkreissdgemaschine: Nach EN-Norm und UVV
Maschine erklaren
7. |Pendelkreissdgemaschine:
Werkstlicke ablangen Schlisselbrett
Rundstab (langer lassen)
Wechselgriff
Schiebestock Variante 1
Restmaterial fir 2. Phase
(z.B. Aufthéangekaken, Federn)
8. |Tisch- und Formatkreissdagemaschine: Nach EN-Norm und UVV
Maschine erklaren
9. |Kreissageblatter erklaren
10. [Tisch- und Formatkreissdgemaschine: Grundbrett
Besaumen Schlisselbrett
(mit Hand und Sagehilfe) Rundstab
Wechselgriff

Schiebestock Variante 1
Restmaterial fir 2. Phase
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Nr.: Arbeitsschritte Bemerkungen
11. |Tisch- und Formatkreissagemaschine: Grundbrett
Von Breite sdgen Schlisselbrett
(mit Hand, Schiebestock, Schiebeholz) Rundstab
Wechselgriff
Schiebestock Variante 1
Restmaterial fir 2. Phase
12. |Abrichthobelmaschine: Nach EN-Norm und UVV
Maschine erklaren
13. |Abrichthobelmaschine:
Abrichten und Fiugen breiter Werkstiicke Grundbrett
mit Fugeleiste und Klappenschutz
14. |Abrichthobelmaschine: Schlusselbrett (Hand)
Abrichten und Flgen breiter, schmaler Rundstab (Hand und Hilfsanschlag)
und kurzer Werkstlicke Wechselgriff (Hand / Schiebeholz)
mit Schutzbriicke Schiebestock Variante 1(Schiebeholz)
Restmaterial fur 2. Phase
15. |Dickenhobelmaschine: Nach EN-Norm und UVV
Maschine erklaren Messerwechsel
16. |Dickenhobelmaschine:
Hobeln der Werkstiicke nicht Material 2. Phase
17. [Rickwand Schliisselbrett verleimen
18. |Tisch- und Formatkreissagemaschine: Grundbrett
Werkstiicke ablangen Schlisselbrett
Rundstab (langer lassen)
Wechselgriff
Schiebestock Variante 1
19. |Abrichthobelmaschine:
Riickwand Schlusselbrett
Abrichten und Figen mit Schutzbriicke
20. |Dickenhobelmaschine:
Schlissselbrett
Hobeln der Rickwand
21. |Tisch- und Formatkreissagemaschine:

Werkstiicke ablangen

Rickwand Schlusselbrett
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Nr.:

Arbeitsschritte

Bemerkungen

22.

Langlochbohrmaschine:
Maschine erklaren

23.

Langlochbohrmaschine:
Wechselgriff
Schraubldcher in Griff bohren

Rundstab Schliisselbrett

Locher fiir Abstanddiibel bohren
Locher fiir Dubel bohren

Loécher fur Wandbefestigungsschraube
bohren

alternativ: Dubellocher fir Befestigungsleiste

Rickwand
Rundstab (noch Quatratisch)
Rundstab (noch Quatratisch)
(siehe Zeichnung Schlisselbrett)

24.

Tisch- und Formatkreissagemaschine:
Wechselgriff
Schablonensagen Griff

Schlusselbrett
Nut fir Ablage ségen

Winkelhilfsanschlag

Kreisségeblatt schrag gestellt,
breite obere Werkzeugverdeckung
(siehe Zeichnung Schliisselbrett)

25.

Standerbohrmaschine:
Maschine erklaren

26.

Standerbohrmaschine:
Wechselgriff
Locher fiir Griffloch bohren

Rickwand Schlisselbrett
Locher fiir Schltiisselhaken bohren

(siehe Zeichnung Schliisselbrett)

27.

Handstichsage:
Wechselgriff
Griffloch aussagen

28.

Handoberfrasmaschine:
Maschine erklaren

29.

Handoberfrasmaschine:
Wechselgriff

Kontur fur Griffloch frasen
Kanten am Griffloch abrunden

mit Schablone und Kopierring
Fraser mit Anlaufring

ag yayue|bagsbgebiya wap yoreu usbuniaplojuy 9|V

uabnyaisyonu




Nr.: Arbeitsschritte Bemerkungen
30. |Tischfrasmaschine: Nach EN-Norm und UVV
Maschine erklaren
31. |Fraswerkzeuge
Werkzeuge erklaren
32. |Tischfrasmaschine:
Grundbrett mit Vorschubapparat
Falz in Langsseite frasen Hoéhe 6mm Tiefe 12mm
(siehe Zeichnung Grundbrett)
33. |Tischfrasmaschine:
Grundbrett mit Vorschubapparat
Profil in Querseite frasen Hohlkehle
(siehe Zeichnung Grundbrett)
34. |Tischfrasmaschine:
Grundbrett mit Bogenfeder oder Druck- und Schutzvorrichtung
Falz in Langsseite frasen Hohe 16mm Tiefe 13mm
(siehe Zeichnung Grundbrett)
35. |TischfrAsmaschine:
Grundbrett mit Bogenfeder oder Druck- und Schutzvorrichtung
Profil in Querseite frasen Rundung
(siehe Zeichnung Grundbrett)
36. |Tischfrasmaschine:
Grundbrett mit Bogenfeder oder Druck- und Schutzvorrichtung
Einsetzfrasen flach gesamte Hohe Tiefe 13mm
(siehe Zeichnung Grundbrett)
37. |TischfrAsmaschine:
Grundbrett
Einsetzfrasen hochkant Nuthéhe 15mm Tiefe 15mm Breite 10mm
(siehe Zeichnung Grundbrett)
38. |[Tischfrasmaschine:
Grundbrett mit Bogenfeder oder Druck- und Schutzvorrichtung
Einsetzfrasen flach, Nut in Querseite Nuth6he mittig Tiefe 15mm Nutbreite 12 mm
(mit Nachschiebeholz) (siehe Zeichnung Grundbrett)
39. |TischfrAsmaschine:

Rundstab Schliisselbrett
Einsetzfrasen
Nut fir Befestigungsleiste

mit Bogenfeder oder Druck- und Schutzvorrichtung
mit Spannlade
(siehe Zeichnung Schlisselbrett)
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Nr.: Arbeitsschritte Bemerkungen
40. [Tisch- und Formatkreissdgemaschine:
Einsetzsagen wird nur vom Seminarleiter vorgefuhrt
41. |Tischfrasmaschine:
Wechselgriff mit Bogenfeder oder Druck und Schutzvorrichtung
Rundung an GriffauRenseite frasen (evtl. Vor- oder Nachschiebeholz)
42. |Tischfrasmaschine:
Schlisselbrett mit Vorschubapparat
Rundstab frasen (siehe Zeichnung Schliisselbrett)
43. [Tisch- und Formatkreissdgemaschine:
Schlusselbrett mit vorderer und hinterer Sagehilfe
Rundstab ablangen
44. [Tischbandsdgemaschine: Nach EN-Norm und UVV
Maschine erklaren Bandsageblatt wechseln
45. [Tischbandsdgemaschine:
Schlisselbrett
nach Riss sagen
46. |Tischfrasmaschine:
Schlisselbrett mit Anschlag, Anlaufring und Vorschubapparat
Bogenfrasen mit Schablone (AuRenbogen)
47. |Tischfrasmaschine:
Schlisselbrett mit Bogenfeder oder Druck- und Schutzvorrichtung
Kanten profilieren AulRenbogen mit Vorsetzbrett am Punkt frasen
nur Oberseite
(siehe Zeichnung Schliisselbrett)
48. |Schiebestock Variante 1
Schiebestock nach Schablone anreiRen
49. [Tischbandsdgemaschine:
Schiebestock Variante 1
nach Riss aussagen
50. |[Standerbohrmaschine:

Schiebestock Variante 1
Loch fiir Aufhangung bohren

Loch ist gleich fur Schablonenfixierung
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Nr.: Arbeitsschritte Bemerkungen
51. |Tischbandsdgemaschine:
Schiebestock Variante 1 auftrennen
52. |Dickenhobelmaschine:
Schiebestock Variante 1 hobeln
53. |Tischfrasmaschine:
Schiebestock Variante 1 Frashaube, Schablonenarten und
Rusten zum Bogenfrasen Anlaufringe erklaren
54. |Tischfrasmaschine:
Schiebestock Variante 1 evtl. 2 Schablonen zur Zeitersparnis
Form frasen
55. |Formatkreissdagemaschine:
Schlusselbrett
Ablage von Breite sdgen und ablangen
56. |[Schlusselbrett verleimen
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Phase 2: Zweitunterweisung mit Umsetzung

Nr.: Arbeitsschritte Bemerkungen
57. |Tisch- und Formatkreissagemaschine: Grundbrett
Von Breite sdgen (Grundkarper Kleidebiigel)
mit Hand, Schiebestock, Schiebeholz oder Federn
Sagehilfe
58. |Abrichthobelmaschine:
Abrichten und Flgen breiter, schmaler und mit Brickenschutz
kurzer Werkstiicke
Grundkorper Kleiderbugel
Aufhéngehaken
Federn
59. |Dickenhobelmaschine:
Hobeln der Werkstiicke Grundkorper Kleiderbugel
Aufhéngehaken
60. [Tisch- und Formatkreissagemaschine:
Werkstiicke ablangen Grundkorper Kleiderbigel
Aufhéngehaken (mind. doppelte Lange)
Federn
61. |TischfrAsmaschine:
Aufhé@ngehaken mittig auf beiden Seiten
Nut fur Feder frasen Nut 5mm breit, 30mm tief
62. |Dickenhobelmaschine:
Aufhé@ngehaken
Hobeln der Federn auf gefraste Nutdicke
63. |Tisch- und Formatkreissagemaschine:
Aufhéngehaken mit Abweiskeil
Federn ablangen
Aufhéngehaken mit vorderer und hinterer Sagehilfe
abléngen
64. |Dubelfrasmaschine (Domino)
Maschine erklaren
65. |Dubelfrasmaschine (Domino)
Aufhé@ngehaken und Grundkdrper Kleiderblge Alternative:
Flachdubel frasen Langlochbohrmaschine Diibel bohren
66. |Kleiderbugel mit Aufhdngehaken und Feder
verleimen z. B. Verleimstander
67. |Kleiderbugel nach Schablone aufrei3en Stiftschablone oder Vorkérnschablone
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Nr.: Arbeitsschritte Bemerkungen
68. |Standerbohrmaschine:
Kleiderbtigel
Loécher fur Schablonenfixierung bohren
Loécher fur Aufhangehaken bohren
69. [Handstichsdgemaschine:
Kleiderbtigel im Hobelbank eingespannt
Aufhéngeloch aussagen
70. |Handoberfrasmaschine:
Kleiderbtigel
Kontur fir Aufhangeloch frasen mit Schablone und Kopierring
71. |Tischbandsagemaschine:
Kleiderbiigel nach Riss aussagen
72. |TischfrAsmaschine: evtl. mit Halbstabfraser, dann entféllt
Kleiderbtigel AuRenkanten abrunden mit Handoberfrase
Form frasen
mit 2 Schablonen
1. Schablone oberen Bereich fréasen
2. Schablone unteren Bereich frasen
73. |Tischbandsagemaschine:
Kleiderbtigel
Ausschnitt fur Aufhdngemaglichkeit ausségen
74. |Handoberfrasmaschine: Handoberfrasmaschine von unten in einen Tisch
Kleiderbtigel eingespannt (Stationar)
AuRenkanten abrunden
Aufhé@ngeloch abrunden Schutzvorrichtungen wie an der
Tischfrasmaschine abringen
(obere Werkzeugverdeckung und Anfahrleiste)
75. |Kanten- und Bandschleifmaschine: Anschlag der Maschine benutzen

Werkstiicke schleifen

ggf. Schablone verwenden
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