Tischler-Schreiner-Maschinenlehrgang-Teil 2
TSM2

Unterweisungsplan
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Tischler-Schreiner-Maschinenlehrgang-Teil 2 - TSM2

Unterweisungsplan

1 Thema der Unterweisung

Sicheres Arbeiten an Holzbearbeitungsmaschinen (Schwerpunkt
Tischfrasmaschinen) MaRnahmen der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes,
des Umweltschutzes und der rationellen Energieverwendung beachten und
anwenden.

Der Lehrgang baut auf den Grundlagen des TSM1-Lehrgangs auf.

Im Zusammenhang mit der Durchfiihrung des Lehrgangs zusatzlich integriert zu
vermittelnde Qualifikationen:

» Werkzeuge und Messgerate nach Verwendungszweck auswéhlen und
bereitstellen;

» Heben von Lasten mit und ohne technische Hilfsmittel
(nicht Krane und Flurférderzeuge)

2 Allgemeine Angaben

Lehrgangsdauer: 1 Arbeitswoche
Teilnehmer/innen:  Auszubildende des 2. Aushildungsjahres
Teilnehmerzahl: 8 — 12 Auszubildende je Lehrgang.

Anmerkung:

Der Lehrgang sollte in der 1. Halfte des zweiten Ausbildungsjahres durchgefihrt
werden.

Die Ubungen an Maschinen dirfen nur unter Verwendung der geeigneten
Arbeits- und Schutzvorrichtungen sowie mit entsprechender Schutzkleidung
ausgefuhrt werden.

Wo immer moglich, soll der Einsatz von Vorschubapparaten getibt werden.

Die Werkstlicke und Arbeiten des Lehrganges werden von der BGHM in
Abstimmung mit dem Bundesverband Tischler Schreiner Deutschland
vorgegeben.

Die wiederholten Inhalte des Rahmenlehrplanes aus dem TSM 1-Lehrgang
machen deutlich, dass in diesem Lehrgang (TSM2) die Fertigkeiten und
Kenntnisse vertieft, erweitert und gefestigt werden sollen.
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3 Stoffplan

3.1 Bedienen

Bedienen von Holzbearbeitungsmaschinen und von Vorrichtungen unter
Beachtung der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes am Arbeitsplatz,
Einrichten und Warten.

3.2 Arbeiten an Sdgemaschinen

Arbeiten an Pendelkreissége-, Untertischkreissage- und
Handkreissdgemaschinen

- Zuschneiden von Vollholz
- Zuschneiden von Plattenwerkstoffen

Arbeiten an Tisch- und Formatkreissdgemaschinen
- L&ngssagen — Besdumen
- Langssagen — von Breite sagen
- Querséagen — Herstellen kurzer Werkstlicke
- Querségen — Ablangen schmaler Werkstlicke
- Verdeckt sdgen — Absetzen, Nuten, Falzen
- Sagen mit Schablonen (Spannvorrichtungen, Einlegschablonen)
- Einsetzsagen
- Sagen von Plattenwerkstoffen
- Sagen von Winkeln

Arbeiten an Bandsagemaschinen
- Herstellen geschweifter Werkstlicke
- Auftrennen hoher Werkstlicke Auftrennen von runden Werkstlicken

- Ablangen von runden Werkstlicken

Arbeiten mit Handkreissdgemaschinen
- Zuschneiden — Plattenwerkstoffe

- Einsetzsagen

3.3 Arbeiten an Hobelmaschinen

- Hobelmesserwechsel

Arbeiten an Abrichthobelmaschinen
- Abrichten und Fugen breiter Werkstuicke
- Abrichten und Fugen schmaler Werkstuicke
- Abrichten kurzer Werkstiicke

Zeitrichtwerte
in %

7,5

30,0

17,5
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Arbeiten an Dickenhobelmaschinen

3.4

3.5

Hobeln breiter Werkstlcke
Hobeln schmaler Werkstlicke
Hobeln kurzer Werkstuicke
Hobeln mit Schablonen

Arbeiten an Tischfrasmaschinen

Schneidenwechsel an Fraswerkzeugen
Frasen von Langsseiten

Frasen von Querseiten

Einsetzfrasen

Schlitzarbeiten

Frasen geschweifter Werkstlicke
Frasen mit Schablonen

Frasen kleiner Werkstuicke

Arbeiten mit Schleifmaschinen

Arbeiten mit stationdren Bandschleif- und Kantenschleifmaschinen

Schleifen von Flachen und Kanten (Vollholz und Plattenwerkstoffe)

Arbeiten mit Handschleifmaschinen

Schleifen von Flachen und Kanten (Vollholz und Plattenwerkstoffe)

Zeitrichtwerte
in %

42,5

2,5
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