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Teilprojekt 8: ,,Forschung und Entwicklung*

Innovation:

Priorisieren der Forschungsthemen

Literaturstudie

(05/2021 bis 11/2021)

»Entstehung von SchweilRrauch
beim MetallschutzgasschweiRen*

Umsetzen von Forschungsthemen
—> Ausschreibung / Forschungskolloquium
—> Beauftragen

Zentrale Datenhaltung /-auswertung

—

Forschungskoordination
- DGUV /DVS/ISF

Fachausschuss Q6
LArbeitssicherheit und Umweltschutz®
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Teilprojekt 8: ,,Forschung und Entwicklung*

BG-/DVS-Initiative ,,Kolloquium Schweirauche*

Definieren von Forschungsbedarf (Projektskizzen im FA Q6):

* Reduzieren von Schweil3rauchen durch energiearme MSG-Prozesse
« Low fume Kennlinien fur energiearme MSG-Prozesse

* Reduzieren von Schweil3rauchen durch Gas-/Drahtkombinationen

* Reduzieren von Mn-Emissionen

» Einflisse von Beschichtungen auf Schweil3rauche

Evaluation er Forschungsergebnisse in der Praxis:
BG/DGUYV Projekt ,Interweld"

Erarbeiten einer Literaturstudie:
,Entstehung von Schweillrauchen beim MSG-Schweilen”
—> verflugbar 11/2021
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Teilprojekt 8: ,,Forschung und Entwicklung*

2021

DVS-BERICHTE

DVS Studie

Entstehung von Schweiflrauch beim
Metallschutzgasschweiflen

BVE‘IEDIA
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Teilprojekt 8: ,,Forschung und Entwicklung*
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Information

Gemeinsame Kampagne ,,DVS 1208“

Merkblatt DVS 1208 (04/2021)
,Brennerintegrierte Schweillrauchabsaugung —
Technische und normative Anforderungen®

Merkblatt DVS 1208 Beiblatt 1 (04/2021)
Brennerintegrierte Schweil3rauchabsaugung —
Herstellerangaben zu Betriebsparametern

https://www.dvs-media.eu/merkblatt-dvs-1208/
https://www.dvs-regelwerk.de/inhalt/987/1208
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Information

Gemeinsame Kampagne ,,DVS 1208“

Allgemeine Informationen

Hersteller

EWM AG

EWM AG

ABICOR
BINZEL

ABICOR
BINZEL

ABICOR
BINZEL

ABICOR
BINZEL

ABICOR
BINZEL

ABICOR
BINZEL

Absaugbrenner
(Typ/Modell)
MT301W F2
MT451W F2
RAB GRIP 24

RAB GRIP 36

RAB GRIP 501

RAB GRIP 24 HE 2

RAB GRIP 36 HE 2

RAB GRIP 501 HE 2

Leistungsbereich’

[A]

330/ 290
/ 100%ED

500 /450
/ 100%ED

250 /220
/60 % ED

300 /270
/60 % ED

500 /450
/100 %
ED

250/ 220
/609% ED

300/ 270
/609% ED

500 /450
/100 %

Bisher gesammelte Daten zu Absaugbrennern

Leistungsbereich?

[A]

250/
100%ED

350/
100%ED

Foto von Brenner
und Absaugdiise
Bild ansehen
Bild ansehen
Bild ansehen

Bild ansehen

Bild ansehen

Bild ansehen

Bild ansehen

Bild ansehen

Stand der Information: 04.10.2021

Parameter der

Absaugdiise

Abstand ,L” SchweiBstelle

- Absaugdiise [mm]

w
@

62

57,5

53

53,5

56

67,5

673

Mindest-Volumenstrom

an der Absaugdiise [m?h]

wi
(=]

61

52,3

453

49,6

721

71,7

Parameter am Anschlussstutzen

Innendurchmesser

Anschlussstutzen [mm]

w
=~
S

374

Aussendurchmesser

Anschlussstutzen [mm]

I
o
[}

42,9

50

50

50

50

50

50

Mindest-Volumenstrom

am Anschlussstutzen [m?/h]

66

88

81,5

81,1

80

99

120

122

Dafiir erforderlicher

Unterdruck (bei NN) [Pa]

14127

7840

10900

8400

12300

7600

11200

13800

Schutzgas

minimaler

Schutzgasvolumenstrom [I/min]

empfohlener

Schutzgasvolumenstrom [I/min]

Weitere Bemerkungen / Empfehlungen

20 Adapter fir 44 mm und 51 mm Absaugschlauch verfligbar

20 Adapter fir 44 mm und 51 mm Absaugschlauch verfligbar

15

20

20
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Vorstellung der Literaturstudie

ISF RWTH Aachen

SchwelBtechnik und
Fugetachnik
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Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit

Dipl.-Ing. Jens Jerzembeck
0211 -1591 173

lens.|erzembeck@dvs-hqg.de

VE:ORSCHUNG

HIER ZAHLT DIE ZUKUNFT y - !
FORSCHUNG IM DVS

B R S

www.dvs-forschung.de
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