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Ergebnisse: Stichpunkte ZV€|:

Die Elektroindustrie

DVS Arbeitsgruppe V 2.4 ,Schutzgasschweil3en mit abschmelzender
Elektrode”

DVS Merkblatt 0973 ,Ubersicht der Prozessregelvarianten des MSG-
Schweiliens”

Merkmals- und Begriffsdefinition ,Emissionsreduzierend” (Verfahren,
Prozess, Kennlinien, Kennlinienbereiche)

Brucke des Merkmals ,Emissionsreduzierend” von DVS 0973 zu dem
Verfahrenstyp "MIG/MAG (energiearmes Schutzgasschweil3en)" laut
TRGS 528 (Fassung 30.03.2020), Seite 15, Tabelle 2.
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Ergebnisse: Visuelle Darstellung ZVEl:

Die Elektroindustrie

Lemissionsreduzierend” ,energiearmes”

DVS 0973 TRGS 528

TRGS 528 — Seite 15 von 67 (Fassung 30.03.2020)

DVS - DEUTSCHER ‘:«ERSAND Tabellarische Ubersicht VE
FUR SCHWEISSEN UND s
S RAAND TE VERFAHEEN E der Prozessregelvarianten Merkblatt
des MSG-Schweilens DVS 0973 Beiblatt 1
Tabelle 2: Beurteilung der Verfahren anhand von Emissionsraten. Zuordnung zu Emissions-
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Bezugsmoglichkeit Hersteller
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Ergebnisse: Textformulierung DVS 0973 ZVEI:

Die Elektroindustrie

6.4 SchweiRrauchemission

Beim MSG-Schweillen werden Schweildrauche erzeugt, die gesundheitsschadliche Wirkungen haben. Die
Beurteilung der Rauchemission eines Schweil3prozesses erfolgt anhand von Emissionsraten und der
Zuordnung zu Emissionsgruppen [7]. Bei gleicher Abschmelzleistung kdnnen erhebliche Unterschiede
hinsichtlich der SchweilRrauchemissionen zwischen unterschiedlich parametrierten MSG-
Schweillprozessen bestehen.

Emissionsreduzierende Kennlinien laut Tabelle im Merkblatt DVS 0973 Beiblatt 1 sind (ggf. energetische
Bereiche von) MSG-Prozessregelvarianten, welche die Anforderungen des in [7] mit "MIG/MAG
(energiearmes Schutzgasschweil’en)" bezeichneten Verfahrenstyps erfullen konnen. Die Einhaltung der
hierfur erforderlichen Randbedingungen, die sich je nach Art des technischen Losungsansatzes
unterschiedlich gestalten konnen, ist wichtig. Im DVS Merkblatt 0932 werden Hinweise zur Einstellpraxis
gegeben.

Im Verhaltnis zum MAG-Standardprozess (Massivdraht) ist in [7] die maximale Emissionsrate mit < 33%
und gegenuber dem MIG-Standardprozess (Massivdraht, Nickel, Nickelbasislegierungen) mit < 75%
definiert.

(Erganzung Literaturliste:)
[7] TRGS 528 (Fassung 30.03.2020), Seite 15, Tabelle 2: Beurteilung der Verfahren anhand von
Emissionsraten

Workshop 1 Ergebnisse zum SchweiRrauchkolloquium 4 23. November 2021 4



